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APPRETS ET PRIMAIRES

Antirouille

Antirouille extra

Apprét époxy

Apprét époxy beige ou gris

Apprét époxy haute performance anti-corrosion
Apprét époxy hydrodiluable

Apprét époxy riche en zinc

Apprét époxy vinyle

Apprét polyuréthane ral 7035 /9010 / 9005 / 3000
Apprét PU 2k hydrodiluable

Appréts synthétiques gris

Primaire polyuréthane 1k hydrodiluable
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SELEMIX®SYSTEM

ANTIROUILLE

1.778.1000

Produits associés Code

Diluant 1.911.5610

Diluant 1.991.1205

Diluant 1.921.3215

> POINTSFORTS A - AIRLESS & AIRMIXTE / B - CONVENTIONNEL & PRESSION
M Rapide et facile a appliquer
M Résistance a la corrosion (UJ Bien dégraisser avant de peindre. Tous les supports doivent étre exempts de

W Séchage rapide toute contamination telle que I'huile, la graisse et la rouille.
B Bon pouvoir garnissant

H Teintable

Acier nu P80-120 a sec
Acier phosphaté Tampon abrasif

B Q

A- Apprét + diluant
En masse : 1000 + 300-400
En volume: 4/2-2,5
B- Apprét + diluant
En masse : 1000 + 300-400
En volume: 4/2-2,5

A-Buse:13-15

Viscosité : 26-40 s AFNOR 4 a 20°C
B- Buse:1,6-1,8 mm

Viscosité : 26-40 s AFNOR 4 a 20°C

) @9l

A- 2 couches
B- 2 couches

)

(-
~
~—

Hors poussiere : 10-15minutes
Manipulable : 40-60 minutes
Recouvrable : 1 heure - 1 mois
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Informations

Extrait sec: En poids : 69%

(a la livraison)

Densité: d=1450 g/

Rendement théorique: 5,4 - 6 m?%/I
prét a I'emploi pour une épaisseur du
film sec 50 microns

Epaisseur du film : 35-50 microns
Conditionnement : 4,5 kg et 18 kg



SELEMIX®SYSTEM

ANTIROUILLE EXTRA

1.778.2000

Produits associés Code

Diluant 1.911.5610
Diluant 1.991.1205
Diluant 1.921.3215
e —
e
> POINTS FORTS A - AIRLESS & AIRMIXTE / B - CONVENTIONNEL & PRESSION
M Rapide et facile a appliquer _
B Résistance a la corrosion (UJ Bien dégraisser avant de peindre. Tous les supports doivent étre exempts de
supérieure toute contamination telle que I'huile, la graisse et la rouille.
B Séchagerapide
M Bon pouvoir garnissant @ Aciernu P80-120 a sec
H Teintable Acier phosphaté Tampon abrasif
A- Apprét + diluant
En masse : 1000 + 300-400
En volume:4/2-2,5
B- Apprét + diluant
En masse : 1000 + 300-400
En volume:4/2-2,5
illimitée

A-Buse:13-15

Viscosité : 26-33 s AFNOR 4 a 20°C
B- Buse:1,6-1,8 mm

Viscosité : 26-33 s AFNOR 4 a 20°C

) @9l

A- 2 couches
B- 2 couches
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Hors poussiere : 10-15minutes
Manipulable : 40-60 minutes
Recouvrable : 1 heure - 1 mois

Bl
o
c
=
—+
o
C
=1
m
i
o
=
3
Q
(=3
o
=
w
j=
e
=R
s
3
)
>
=
1Y
=
o
<
o
=
=
=
[a)
>
m
—+
[0
s}
>0
3.
Ke)
c
M
wvi
[e)}
=

Informations

Extrait sec: En poids : 65%

(a la livraison)

Densité: d=1410g/I

Rendement théorique: 5,2 - 6 m?%/I
prét a I'emploi pour une épaisseur du
film sec de 50 microns

Epaisseur du film : 35-50 microns
Conditionnement : 4,25 kg et 17 kg



SELEMIX®SYSTEM

APPRET EPOXY

1.774.1300

Produits associés Code

Durcisseur 1.959.4010
Durcisseur rapide 1.959.4011
Diluant 1.911.4100
Diluant lent 1.911.4400

> POINTS FORTS A - AIRLESS & AIRMIXTE / B - CONVENTIONNEL & PRESSION

W Haute résistance aux
contraintes (climatiques,
mécaniques, chimiques etc.)

H Bon pouvoir garnissant

(UJ Bien dégraisser avant de peindre. Tous les supports doivent étre exempts de
toute contamination telle que I'huile, la graisse et la rouille.

M Utilisable en mouillé sur @ Fonte P80-120 a sec ou grenaillage
mouillé Acier nu P80-120 a sec
M Classe de corrosion de type Alliages légers P280-320 a sec
C3 Moyen ou C3 Haut avec Fibre de verre / Polyester / Gelcoat P320 ou tampon abrasif

la laque corespondante (voir

tableau annexe)
H Teintable

> REMARQUES
H Ne pas utiliser sur wash

[ ma]
[m1]
[]

A- Apprét/durcisseur + diluant
En masse : 1000/200 + 250-300
En volume:3,5/1 +1,3-1,6

B- Apprét/durcisseur + diluant
En masse : 1000/200 + 250-300

primers et appréts En volume:3,5/1+1,3-1,6
SYNthELIQUES.
[0)
6 heures
A-Buse:13-15
Viscosité : 23-29 s AFNOR 4 a 20°C
B- Buse:1,6-1,8 mm
Viscosité : 23-29 s AFNOR 4 a 20°C
A- 2 couches
B- 2 couches
10-15 minutes
Hors poussiere : 20-30 minutes
Manipulable : 6-8 heures
Recouvrable : 1-24 heures
Pour toute information supplémentaire, voir la fiche technique 526
Informations

Extrait sec: En poids: 72 %

(a la livraison)

Densité: d=1490 g/

Rendement théorique: 6,5 - 7 m?/I

prét a I'emploi pour une épaisseur du

film sec de 50 microns
Epaisseur du film : 40-80 microns

Conditionnement : 4,25 kg et 17 kg



APPRET EPOXY BEIGE OU GRIS

2.704.0400/0401

>

H 0400 : teinté beige et 0401 :
teinté gris

H Garnissant

H Haute résistance aux
contraintes (climatiques,
mécaniques, chimiques etc.)

M Classe de corrosion de
type C3 Haut avec la laque
corespondante (voir tableau
annexe)

>

M Ne pas utiliser sur des
primaires réactifs ou des
appréts synthétiques.

Informations

Extrait sec: En poids : 73%

(en prét a l'emploi)

Densité: d=1 500 g/I

Rendement théorique: 5,2 m%/I pour
obtenir une épaisseur de film sec de
100 microns

COV: 438 g/l (en prét a I'emploi)
Epaisseur du film : 70-100 microns
Conditionnement : 25 kg

Durcisseur 1.959.4020
Diluant lent 1.911.4400
Diluant 1.911.4100

Bien dégraisser avant de peindre. Tous les supports doivent étre exempts de
toute contamination telle que I'huile, la graisse et la rouille.

Acier, acier grenaillé, acier phosphaté, fer grenaillage au jet et
préparation chimique

Alliages légers P280-320 ou dérochage chimique
Fibre de verre / Polyester / Gelcoat P320 ou tampon abrasif

A- Apprét/durcisseur

En masse : 1000/100

En volume: 6/1

B- Apprét/durcisseur

En masse : 1000/100

En volume: 6/1

0,5-1% de diluant 1-410 ou 1-400 peut étre utilisé pour réduire la viscosité,
pour application au pistolet conventionnel

4 heures

A-Buse:11-13

Viscosité : 18-24 s NFT 6 a 20 °C
B- Buse: 1,8 mm

Viscosité : 18-24 SNFT 6 a 20 °C

A- 2 couches
B- 2 couches

15 minutes

Etuvage : 30 minutes

Hors poussiere : 6-12 minutes
Sec au toucher: 1 heure

Recouvrable : 1 heure minimum et 1 mois maximum

Pour toute information supplémentaire, voir la fiche technique 577



APPRET EPOXY HAUTE PERFORMANCE
ANTI-CORROSION

2.704.0440/0441

Durcisseur 1.959.4020
Durcisseur accéléré 1.959.4025
Diluant 1.911.4100
Diluant lent 1.911.4400

H 2.704.0441 : blanc o

M 2.704.0440 : gris

W Haute résistance aux
contraintes (climatiques,
mécaniques, chimiques etc.)

M Classe de corrosion de type
C5-1 Haut avec la lague
correspondante (voir tableau
annexe)

H Garnissant

Bien dégraisser avant de peindre. Tous les supports doivent étre exempts de
toute contamination telle que I'huile, la graisse et la rouille.

)

Fonte P80 - 120 a sec ou grenaillage
Acier nu P80 -120a sec
Acier phosphaté Tampon abrasif
Alliages légers P280 - 320 a sec
Fibre de verre / Polyester / Gelcoat P320 ou tampon abrasif

[ ma)
[m1]
[]

A- Apprét/durcisseur + diluant
> En masse : 1000/150 + 0-5 %

M Ne pas utiliser sur des
primaires réactifs ou des
appréts synthétiques

En volume :4/1 4+ 0-5%
B- Apprét/durcisseur + diluant
En masse : 1000/150 + 0-5 %

En volume:4/1 + 0-5 %

3-4 heures

A-Buse:11-13

Viscosité : 65-71 s AFNOR 4 a 20°C
B- Buse: 1,8 mm
Viscosité : 33-46 s AFNOR 4 a 20°C

~

A- 2 couches
B- 2 couches

3-5 minutes

Bl =

Etuvage : 45 - 60 minutes ( avec le durcisseur 9-020) ou 30 - 45 minutes (avec
le durcisseur 9-025)

Hors poussiére : 10-15 minutes

Sec au toucher : 4 heures

Sec a cceur : 8-10 heures

Recouvrable : 1 heure minimum et 2 mois maximum

Informations

Extrait sec: En poids: 72 %

(en prét a l'emploi)

Densité: d=1 500 g/I

Rendement théorique: 4,2 - 5,1 m?/I de pro-
duit prét a pulvériser, donnant une épaisseur
de film sec de 100 microns
COV:420-500 g/l

(en prét a I'emploi)

Résistivité: 50 MQ

Epaisseur du film : 100 - 150 microns
Conditionnement : 25 kg

Pour toute information supplémentaire, voir la fiche technique 581



SELEMIX® AQUA

APPRET EPOXY HYDRODILUABLE

2.704.8016

. Produits associés Code
iy RPN

“- %E 5 Durcisseur 9-450

> POINTS FORTS A - AIRLESS & AIRMIXTE / B - CONVENTIONNEL & PRESSION

M 2.704.8016 : RAL 7032 .

M Tres bonne résistance a la @ Bien dégraisser avant de peindre. Tous les supports doivent étre exempts de
corrosion toute contamination telle que I'huile, la graisse et la rouille.

B Trésbonneadhérence sur
différents supports @ Acier nu P80-100

W Séchage rapide Alliages légers P240-320 ou dérochage chimique

M Facile a appliquer Fibre de verre / Polyester / Gelcoat P320 ou tampon abrasif

B Utilisable en MOUIIIE SUF e
mouillé BBs  A- Apprét/durcisseur + diluant

En masse : 1000/170 + 6-15 % d'eau
En volume:5/1 + 6-15% d'eau

B- Apprét/durcisseur + diluant

En masse : 1000/170 + 23-25 % d'eau
En volume: 5/1 + 23-25 % d'eau

=]
A-Buse:0,9-1,4
Viscosité : >60 s a sec DIN4 a 20°C
B- Buse:1.6-1.8 mm
Viscosité : 30-40 s a sec DIN4 a 20°C

A- 1 couche fine +1 couche normale
B- 2-3 couches
0y 15 minutes ou jusqu'a apparence
mate
Attente avant étuvage : 20 minutes ou jusqu’a apparence mate
Etuvage : 50 minutes
Hors poussiére : 20-30 minutes
Recouvrable : 24 heures

Informations

Rendement théorique: 7 m?/| prét &
pulvériser avec 50 microns d'épaisseur
de film sec

Epaisseur du film : 60 microns
Conditionnement : 20 kg



APPRET EPOXY RICHE EN ZINC

B Apprét teinté gris tirant sur
le rouge

W Haute résistance aux
contraintes (climatiques,
mécaniques, chimiques etc.)

l Bon pouvoir garnissant

M Utilisable en mouillé sur
mouillé

M Classe de corrosion de type
C5-1 Haut avec les produits
correspondants (voir tableau
annexe)

H Contient 81% de zinc métal

M Bien agiter durant toute
I'utilisation du produit

B Recommandé en application
haute pression

Informations

Extrait sec: En volume : 66%

(en prét a l'emploi)

Densité: d=2.8 kg/I

Rendement théorique: 8,8 m*/| pour
un film de 75 microns

Epaisseur du film : 75 microns
Conditionnement: 6,4 kg

D

[ ma]
[m1]
[]

N

® (O &

2.704.0490

Durcisseur 1.959.4050
Diluant lent 1.911.4400
Diluant 1.959.4025

Bien dégraisser avant de peindre. Tous les supports doivent étre exempts de
toute contamination telle que I'huile, la graisse et la rouille.

Acier grenaillé

A- Apprét/durcisseur + diluant 1-410
En volume :4/1+0-10 %

B- Apprét/durcisseur + diluant 1-410
En volume:4/1 +10-15 %

4 heures

A- Buse : 17-23
B- Buse:2-2,2 mm

A-1-2 couches
B- 1-2 couches

Sur de petites surface ou pour des retouches

Hors poussiéere : 3 heures
Recouvrable : 3 heures

Pour toute information supplémentaire, voir la fiche technique 594
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APPRET EPOXY VINYLE

>
H Séchage rapide
H Utilisable en mouillé sur
mouillé
H Teintable

>

H Ne pas appliquer sur
wash primers ou appréts
synthétiques

B Sur acier grenaillé, il est
recommandé d'appliquer
une premiére couche
d'apprét époxy 7-413 suivie
d'une couche moyenne

d'apprét époxy vinyle 7-414.

Informations

Extrait sec: En poids : 48 %

(a la livraison)

Densité: d=1120g/I

Rendement théorique: 5 - 5,2 m?/I
prét a l'emploi1

Epaisseur du film sec 50 microns
Epaisseur du film : 40-50 microns

Conditionnement : 4,25 kg et 17 kg

D

[ ma]
[m1]
[]

K e

-
-

(e {

1.774.1400

Durcisseur 1.959.4010
Durcisseur rapide 1.959.4011
Diluant 1.911.4100
Diluant lent 1.911.4400

Bien dégraisser avant de peindre. Tous les supports doivent étre exempts de
toute contamination telle que I'huile, la graisse et la rouille.

Fonte P80-120 a sec ou grenaillage
Acier nu P80-120 a sec
Alliages légers P280-320 a sec
Fibre de verre / Polyester / Gelcoat P320 ou tampon abrasif
B- Apprét/durcisseur + diluant

En masse : 1000/100 + 400-500

En volume:9/1 +4-5

8-10 heures

B- Buse: 1,6-1.8 mm
Viscosité : 26-33 s AFNOR 4 a 20°C

2 couches

10-15 minutes

Hors poussiére : 15-20 minutes
Manipulable : 2-3 heures

Recouvrable : 2 heures minimum et jusqu’a 2 mois sans ponc¢age

Pour toute information supplémentaire, voir la fiche technique 527

1



APPRET POLYURETHANE
RAL 7035/9010/9005 /3000

2.705.0500/0501/0502/0503

=4 ¥
II
Y
B i L e Durcisseur 1.995.5060
s2
=i Durcisseur 1.991.5070
_ @ -
Durcisseur lent 1.959.5065
I 0 Diluant 1.911.4430
>
M Tres garnissant o
B Utilisable en mouillé sur Bien dégraisser avant de peindre. Tous les supports doivent étre exempts de
mouillé toute contamination telle que I'huile, la graisse et la rouille.
B Poncable tres facilement
M Tres bon promoteur @ Fonte P80-120 a sec
d'adhérence Acier nu P80-120 a sec ou grenaillé
M Haute résistance aux Acier phosphaté Tampon abrasif
contraintes (climatiques, Acier galvanisé Tampon abrasif
mécaniques, chimiques etc.) Alliages légers P280-320 a sec
M Classe de corrosion de Aluminium P280-320 a sec
type C3 Haut avec la laque Fibre de verre / Polyester / Gelcoat P320 ou tampon abrasif
corespondante (voir tableau
annexe) BBa  A- Apprét/durcisseur + diluant
En masse : 1000/130 + 100-150 ( pour le durcisseur 9-060) et 1000/140 + 100-
> 130 ( pour le durcisseur 9-070)
H 0500 : gris RAL 7035 En volume :5/1 4+ 10-15 %
H 0501 : blanc RAL 9010 B- Apprét/durcisseur + diluant
H 0502 : noir RAL 9005 En masse : 1000/130 + 130-150 ( pour le durcisseur 9-060) et 1000/140 + 110-
H 0503 : rouge clair RAL 3000 130 ( pour le durcisseur 9-070)
En volume:5/1 +13-15%
3 heures
A-Buse:13-15
Viscosité : 46-59 s AFNOR 4 20°C
B-Buse : 1,6-1,8 mm
Viscosité : 46-59 s AFNOR 4 a 20°C
Informations

A- 1-2 couches
B- 1-2 couches

~

Extrait sec: En poids: 59 - 62 %

(en prét a l'emploi)

Densité: d=1398 a 1533 g/l
Rendement théorique: 4,5 - 5,5 m?/I|
prét a I'emploi pour une épaisseur du film
sec de 50 microns

COV:485a53049/l

(en prét a l'emploi)

Résistivité: en prét a 'emploi avec +0,5%
d’additif

A697, mesuré au SAMES AP200 : 100 MQ
Epaisseur du film : 150-200 microns
Conditionnement : 20 kg

5-10 minutes

Hors poussiére : 20-30 minutes
Manipulable : 2-3 heures
Recouvrable : 1-24 heures

(o] (&

Pour toute information supplémentaire, voir la fiche technique 571
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SELEMIX® AQUA

APPRET PU 2K HYDRODILUABLE

2.705.8050

Produits associés Code

Durcisseur 1.959.8110
> POINTS FORTS A - AIRLESS & AIRMIXTE / B - CONVENTIONNEL & PRESSION
M Trés bonne résistance a la _
corrosion @ Bien dégraisser avant de peindre. Tous les supports doivent étre exempts de
B Poncage tres facile toute contamination telle que I'huile, la graisse et la rouille.
Bl Garnissant
@ Acier brut P80-120

Aluminium P240-320 ou dérochage chimique
Acier galvanisé Tampon abrasif
Fibre de verre / Polyester / Gelcoat P320 ou tampon abrasif

A- Apprét/durcisseur + diluant
En masse : 1000/200 + 5-10 %
En volume :4/1 + 5-10%
B-Apprét/durcisseur + diluant
En masse : 1000/200 + 10-15 %
En volume :4/1 4+ 10-15 %

[ ma]
[m1]
[]

=]

A-Buse : 10-11
Viscosité : 90-110 s AFNOR 4 a 20°C
B- Buse: 1.8 mm
Viscosité : 33 - 37 sec Din 4 at 20°C

i
29} Si 1 voile + 1 couche normale : 5 minutes
Si 2 couches normales : 15-45 minutes ou jusqu’a apparence mate

Attente avant étuvage : 30-45 minutes
Etuvage : 35-45 minutes

ﬂ Hors poussiére : 15-20 minutes
Sec au toucher : 2-3 heures

. Manipulable : 3-4 heures
Infqrmathns Recouvrable : 3-24 heures
Extrait sec: En poids: 50 00
(a la livraison) W] Pourtoute information supplémentaire, voir la fiche technique 618
Densité: d=1,248 PP ' a

Rendement théorique: 6.6-7.6 m2/I
PAE pour une épaisseur de 50 microns

COV: 150gr/L
Epaisseur du film : 50-110 microns
Conditionnement : 20 kg

13



APPRETS SYNTHETIQUES GRIS

B Apprét teinté

H Résistance a la corrosion

H Bonne adhérence

B Facile et rapide a appliquer

Informations

Extrait sec: En poids : 64 - 69 %
(en prét a l'emploi)

Densité: d=1340- 1480 g/I
Rendement théorique: 5,2 - 6 m?
par litre de produit prét a I'emploi,
pour une épaisseur du film sec de 50
microns

COV:300a385q/l

(en prét a I'emploi)

Epaisseur du film : 50-60 microns
Conditionnement : 25 kg

D

[ ma]
[m1]
[]

>

~

-
-

(e {

2.708.0800

Diluant 1.911.5610
Diluant 1.991.1205
Diluant 1.921.3215

Bien dégraisser avant de peindre. Tous les supports doivent étre exempts de
toute contamination telle que I'huile, la graisse et la rouille.

Acier nu : P80-120 -240 a sec

A- Prét a I'emploi

B- Apprét + diluant :

En masse : 1000 + 0-5%
illimitée

A-Buse :9-11

Viscosité : 45-50 s AFNOR 4 20°C
B- Buse: 1,8 mm

Viscosité : 45-50 s AFNOR 4 a 20°C

A- 2 couches
B- 2 couches

5-7 minutes
Hors poussiére : 10- 15 minutes
Manipulable : 30-60 minutes

Recouvrable : 1 heure minimum

Pour toute information supplémentaire, voir la fiche technique 572
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SELEMIX® AQUA

PRIMAIRE POLYURETHANE 1K HYDRODILUABLE

2.708.8851

Produits associés Code

> POINTS FORTS A - AIRLESS & AIRMIXTE / B - CONVENTIONNEL & PRESSION
H Bonne durabilité
M Prét a l'emploi

&Y

Bien dégraisser avant de peindre. Tous les supports doivent étre exempts de

M Bonne résistance a la toute contamination telle que I'huile, la graisse et la rouille.
COITOSION | e
M Utilisable en mouillé sur @ Aluminium tampon abrasif a sec ou dérochage chimique
mouillé Métal brut P100-120 a sec
Acier galvanisé P100-120 a sec
A- 0-5% d'eau
B-0-10 % d'eau
A-Buse :9-11

Viscosité : 80-100 s AFNOR 4 a 20°C
B-Buse : 1.6-1.8 mm
Viscosité : 55-65 s AFNOR 4 a 20°C

~

A- 2 couches pleines si la température est en dessous de 15 degrés,
appliquer une couche fine pour améliorer a la résistance a la coulure.

B-2 couches pleines si la température est en dessous de 15 degrés, appliquer
une couche fine pour améliorer a la résistance a la coulure.

Hors poussiére : 10-15 minutes
Sec au toucher : 40 minutes
Manipulable : 1 heure
Recouvrable : 1-3 heures

I~
~
==

Informations
Rendement théorique: 6.4-7.2 m?/I
de peinture préte a l'emploi pour une
épaisseur seche de 50 microns
Epaisseur du film : 50-60 microns
Conditionnement : 20 kg
15
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LAQUES ET VERNIS

1.776.2000 Laque a oxyde de fer micacé 18
2.776.0600/0350 Laque 1k hautes températures noir/aluminium 19
1.775.3200 Laque a accroche directe version texturée 20
1.771.1000 Laque acrylique 2k 21
1.771.3000 Laque acrylique 2k garnissante 22
1.771.2000 Laque acrylique 2k UHS 23
1.779.1000 Laque alkyde chlorée 24
1.773.3000 Laque cellulosique brillante extra 25
1.773.1000 Laque cellulosique industrielle 26
1.773.2000 Laque cellulosique mate 27
1.774.1000 Laque époxy brillante 28
1.774.1100 Laque époxy grainée 29
1.774.1200 Laque époxy mate 30
1.788.6400 Laque hydrodiluable mate synthétique 1k 31
1.965.4000 Additif pour laque métalisée martelée 32
1.775.1000 Laque polyuréthane 33
NP1000 Laque polyuréthane blanc fort pouvoir couvrant 34
1.775.1200 Laque polyuréthane extra 35
1.775.1300 Laque polyuréthane grainée 36
1.775.1100 Laque polyuréthane mate 37
1.775.5000 Laque polyuréthane UHS 38
1.775.5100 Laque polyuréthane UHS mate 39
1.785.5200 Laque PU extra hydrodiluable 40
1.785.5300 Laque PU extra mate hydrodiluable 41
1.788.6300 Laque synthétique 1k hydrodiluable 42
1.776.4900 Laque synthétique a séchage extra rapide 43
1.776.1000 Laque synthétique a séchage rapide 44
1.776.1100 Laque synthétique mate a séchage rapide 45
1.775.3800/3900 Laques a accroche directe 46
1.775.3000/3100/3200/

3300/3400/3500/3600/3700 Laques a accroche directe version bas cov 47
1.775.3000/3100/3200/

3300/3400/3500/3600/3700 Laques a accroche directe 48
1.781.1000/1100 Laques hydrodiluables 2k anticorrosion 49
1.781.1000/1100 Laques hydrodiluables 2k anticorrosion accroche directe 50
1.776.1000/1.778.1000 Mélange synthétique antirouille 51

2.100.0090/0015 Vernis brillant/vernis mat 52
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LAQUE A OXYDE DE FER MICACE

o, TPAOOA R

3

&

Wity

>

M Rapide et facile a appliquer

H Aspect sablé

B Recommandé en usage
intérieur

B Composé de résine
synthétique et de pigments
lamellaires

>

H Peut étre recouvert
par les vernis mat
ou brillant SELEMIX®
2.100.0015/2.100.0090 pour
une utilisation extérieure

Informations

Extrait sec: En poids : 59%

(a la livraison)

Densité: d=1279 g/I

Rendement théorique: 4 — 4,5 m?/I

prét a I'emploi pour une épaisseur du

film sec de 50 microns
Epaisseur du film : 40-50 microns

Conditionnement : 4,75 kg et 19 kg

® Q N

N

-
-

(e {

1.776.2000

Diluant

Diluant

1.991.1205
1.921.3215

Bien dégraisser avant de peindre. Tous les supports doivent étre exempts de
toute contamination telle que I'huile, la graisse et la rouille.

Acier nu
Appréts 7-810, 7-820, 7-080

B- Laque + diluant

En masse : 1000 + 200-300
Envolume:7 + 2-3
illimitée

B- Buse: 1,6-1,8 mm
Viscosité : 25-32 s AFNOR 4 a 20°C

B- 2-3 couches
5-10 minutes
Hors poussiére : 10-15minutes

Manipulation : 2-3 heures
Durcissement : 24-48 heures

P80-120-240 a sec

Pour toute information supplémentaire, voir la fiche technique 543
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LAQUE 1K HAUTES TEMPERATURES
NOIR/ALUMINIUM

2.776.0600/0350

>

M Résistance aux hautes
températures

>

M La 2.776.0600 est une
peinture noire résistante
aux températures pouvant
atteindre 600 °C

M La 2.776.0350 est une
peinture argentée résistante
aux températures pouvant
atteindre 350 °C

H Peut étre associé a 'apprét
2.704.044X pour une
utilisation extérieure

Informations

Rendement théorique: 10 - 12 m?/
kg de prét-a-pulvériser pour une
épaisseur de film sec de 25 microns
Résistivité: Application électrosta-
tique possible

uniquement avec le Noir 2.776.0600.
Epaisseur du film : 25-50 microns
Conditionnement : 4 kg

(N

(o] (&

Diluant 1.921.3215
Diluant 1.991.1205
Diluant 1.911.5610

Bien dégraisser avant de peindre. Tous les supports doivent étre exempts de
toute contamination telle que I'huile, la graisse et la rouille.

Acier nu P320
Aluminium P320

A- Laque + diluant

En masse : 1000 + 50-150 (pour le noir 2.776.0600) et 1000 + 200-250 (pour
I'argenté 2.776.0350)

B- Laque + diluant

En masse : 1000 + 50-150 (pour le noir 2.776.0600) et 1000 + 200-250 (pour
I'argenté 2.776.0350)

Illimitée

A-Buse:11-13

Viscosité : Noir : 19-29 secondes DIN4 a 20 °C Argent : 16-19 secondes DIN4 a
20°C

B- Buse: 1,6-1,8 mm

Viscosité : Noir : 19-29 secondes DIN4 a 20 °C Argent : 16-19 secondes DIN4 a
20°C

A- 1-2 couches
B- 1-2 couches

Pour le Noir 2.776.0600 uniquement : utilisez le moins de diluant possible
(2-3 %).

Ne pas appliquer I'Argent 2.776.0350 au pinceau.

10-15 minutes

Etuvage : 30 minutes

Hors poussiére : 20-30 minutes

Manipulable : 1-2 heures

Pour toute information supplémentaire, voir la fiche technique 587
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LAQUE A ACCROCHE DIRECTE VERSION TEXTUREE

W Haut pouvoir garnissant

B Facile et rapide a appliquer

Bl Excellente adhérence sur de
nombreux supports

M Fort pouvoir couvrant

M Haute résistance aux
contraintes (climatiques,
mécaniques, chimiques etc.)

M Classe de corrosion de type
C3 Haut ou C5- Haut celon
I'apprét corespondant (voir
tableau annexe)

Informations
Epaisseur du film : 60-100 microns
Conditionnement :

)

&)
[ m1]

>

~

I~
-

(e {

1.775.3200

Durcisseur 1.959.5080

Bien dégraisser avant de peindre. Tous les supports doivent étre exempts de
toute contamination telle que I'huile, la graisse et la rouille.

Fonte P80-120 a sec
Acier nu P80-120 a sec ou grenaillage
Acier phosphaté Tampon abrasif

Acier galvanisé Tampon abrasif
Alliages légers P280-320 a sec
Aluminium P280-320 a sec
Fibre de verre / Polyester / Gelcoat P320 ou tampon abrasif

B- Application en pot pression uniquement
Laque/durcisseur :

En masse : 1000/200

En volume : 4/1

30-60 minutes

Acier nu P80-120-240 a sec
Appréts 7-413,7-414 poncer si nécessaire
Acier grenaillé

B- 1 couche pleine + 1 couche structurée

5-10 minutes

Etuvage : 45 minutes

Hors poussiéres : 20 minutes

Sec au toucher : 1 heure
Sec a ceeur : 6 heures
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SELEMIX®SYSTEM

LAQUE ACRYLIQUE 2K

1.771.1000

—————
¥
3 Produits associés Code
s —
Durcisseur 1.959.5080
Diluant 1.911.4430
| T

!

ALETYLIC

I '

-1

> POINTS FORTS A - AIRLESS & AIRMIXTE / B - CONVENTIONNEL & PRESSION
H Exellent brillant

M Excellente stabilité des
couleurs

Bien dégraisser avant de peindre.

R

H Tres bonne résistance aux Appréts époxy SELEMIX® System poncer si nécessaire
intempéries Appréts polyuréthannes et polyester poncer si nécessaire
W Haut pouvoir couvrant Anciennes peintures P400 mouillé ou P280 a sec

BEs BONME TESIStAMCE I I
chimique et aux UV A- Laque/durcisseur + diluant
En masse : 1000/500 + 100-150
En volume:5/3 +0,7-1
B- Laque/durcisseur + diluant
En masse : 1000/500 + 100-150
En volume:5/3 + 0,7-1

[ ma)
[m1]
[]

=
A-Buse :9-11
Viscosité : 20-23 s AFNOR 4 a 20°C
B- Buse:1,3-1,6 mm
Viscosité : 20-23 s AFNOR 4 a 20°C

A- 2 couches
B- 2 couches

Etuvage : 30-40 minutes

IR ondes courtes : 10 minutes

IR ondes moyennes : 15 minutes
Hors poussiéere : 10 minutes
Manipulable : 4-5 heures

Sec a coeur : 24 heures

Informations Pour toute information supplémentaire, voir la fiche technique 510
Extraitsec:En poids:57%
(a la livraison)

Densité: d=1 020 g/

Rendement théorique: 7,6 - 8,8 m?/I
prét a I'emploi pour une épaisseur du
film sec de 40 microns

Epaisseur du film : 50 microns
Conditionnement: 2,5 kg et 10 kg
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LAQUE ACRYLIQUE 2K GARNISSANTE

M Exellent brillant

M Excellente stabilité des
couleurs

H Tres bonne résistance aux
intempéries

W Haut pouvoir couvrant

M Tres bonne résistance
chimique et aux UV

H Trés garnissante

Informations

Rendement théorique: 5,2 m*/| de
peinture préte a I'emploi pour une

épaisseur de film sec de 90 microns
Epaisseur du film : 90-100 microns

Conditionnement : 14 kg

B

[ ma]
[m1]
[]

~

Bl =

1.771.3000

Durcisseur extra rapide 1.959.5090
Diluant 1.911.4430

Bien dégraisser avant de peindre.

Apprét PUR 2.705.05xx poncer si nécessaire
Appréts époxy SELEMIX® System P80 - 120 - 240 a sec si nécessaire

A- Laque/durcisseur + diluant
En masse : 1000/300 + 250-300
En volume:3/1 +0,5-1

B- Laque/durcisseur + diluant
En masse : 1000/300 + 250-350
Envolume:3/1+1-1,5

2-3 heures

A-Buse :9-11

Viscosité : 35-38 AFNOR 4 a 20 °C
B- Buse: 1,5-1,8 mm

Viscosité : 35-38 AFNOR 4 a 20 °C

A- 2 couches
B- 2 couches

10 minutes

Etuvage : 40-50 minutes

Hors poussiére : 5-10 minutes
Manipulable : 1-2 heures

Sec a coeur : 24 heures

Pour toute information supplémentaire, voir la fiche technique 576

22



LAQUE ACRYLIQUE 2K UHS

M Exellent brillant

M Excellente stabilité des
couleurs

H Tres bonne résistance aux
intempéries

W Haut pouvoir couvrant

M Tres bonne résistance
chimique et aux UV

H Bas COV

Informations

Extrait sec: En poids : 70 %

(a la livraison)

Densité: d=1 020 g/I

Rendement théorique: 10 - 12 m?%/I
prét a I'emploi pour une épaisseur du
film sec de 50 microns

COV: <4209/

(en prét a I'emploi)

Résistivité: 5 MQ

Epaisseur du film : 50 microns
Conditionnement : 3 kg et 12 kg

B

[ ma)
[m1]
[]

~

Bl =

1.771.2000

Durcisseur rapide
Durcisseur extra rapide

Diluant

Bien dégraisser avant de peindre.

Appréts époxy SELEMIX® System
Anciennes peintures
Appréts polyuréthannes

A- Laque/durcisseur + diluant
En masse : 1000/500 + 100-150
En volume: 2/1 + 0,2-0,3

B- Laque/durcisseur + diluant
En masse : 1000/500 + 100-150
En volume: 2/1 + 0,2-0,3

2 heures

A-Buse :9-11

Viscosité : 26-30 s AFNOR4 a 20°C
B- Buse: 1,3-1,6 mm

Viscosité : 26-30 s AFNOR4 a 20°C

A- 1 voile + 1 couche normale
B- 1 voile + 1 couche normale

0-5 minutes

Etuvage : 40-50 minutes

IR ondes courtes : 15 minutes

IR ondes moyennes : 20 minutes
Hors poussiére : 20 minutes
Manipulable : 5-6 heures

Sec a coeur : 24 heures

1.959.4020
1.959.5130
1.911.4430

poncer si nécessaire
P400 mouillé ou P280 a sec
poncer si nécessaire

Pour toute information supplémentaire, voir la fiche technique 511
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SELEMIX®SYSTEM

LAQUE ALKYDE CHLOREE

1.779.1000

Produits associés Code

Diluant 1.911.5610
Diluant 1.921.3215
> POINTS FORTS B - CONVENTIONNEL & PRESSION

M Rapide et facile a appliquer
B Résistance a la corrosion Bien dégraisser avant de peindre. Tous les supports doivent étre exempts de
M Bonne résistance chimique toute contamination telle que I'huile, la graisse et la rouille.

&N

B- Apprét + diluant
En masse : 1000 + 400-500
Envolume:5+2-2,5

B Q

B- Buse:1,4-1,7 mm
Viscosité : 26-33 s AFNOR 4 a 20°C

& B (Ee
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Hors poussiére : 10-15minutes

Manipulable : 3-4 heures

Durcissement : 36-48 heures

Recouvrable dans les 2 heures sans pongage ou apres séchage complet (min
7 jours) et avec poncage
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Informations

Extrait sec: En poids : 56%

(a la livraison)

Densité: d=1 025 g/I

Rendement théorique: 5,5 - 6,2 m?/I
prét a I'emploi pour une épaisseur du
film sec de 50 microns

Epaisseur du film : 45-55 microns
Conditionnement: 3,5 kg
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SELEMIX®SYSTEM

LAQUE CELLULOSIQUE BRILLANTE EXTRA

1.773.3000

Produits associés Code

Diluant 1.921.3215
Diluant 1.991.1205
p -
L m—
> POINTS FORTS B - CONVENTIONNEL & PRESSION
B Facile et rapide a appliquer _
M Séchage trées rapide (UJ Bien dégraisser avant de peindre.
B Bon pouVOIr COUVIaNt
M Brillant supérieur @ Appréts 7-810, 7-820, 7-080 poncer si nécessaire
B Bonne lustrabilité
Laque + diluant
> REMARQUES En masse : 1000 + 400-600
H Peut étre utilisé sur bois En volume:4 +2-3
commefond dur
[0) S s
illimitée
Buse:1,4-1,7 mm
Viscosité : 23-29 s AFNOR 4 a 20°C
B- 2-3 couches
10-15 minutes
Hors poussiéere : 10-15 minutes
Manipulable : 60-80 minutes
Durcissement : 24 heures
Pour toute information supplémentaire, voir la fiche technique 515
Informations

Extrait sec: En poids : 40 %

(a la livraison)

Densité: d=995 g/I

Rendement théorique: 4,7 - 5,7 m?/I
prét a I'emploi pour une épaisseur du
film sec de 40 microns

Epaisseur du film : 35-45 microns
Conditionnement : 3,75 kg et 15 kg
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SELEMIX®SYSTEM

LAQUE CELLULOSIQUE INDUSTRIELLE

1.773.1000

> POINTS FORTS
B Facile et rapide a appliquer
H Séchage trés rapide

> REMARQUES
H Peut étre utilisé sur bois
comme fond dur

Informations

Extrait sec: En poids: 31 %

(a la livraison)

Densité: d=950 g/I

Rendement théorique: 2,7 - 3 m?/I

prét a I'emploi pour une épaisseur du

film sec de 40 microns
Epaisseur du film : 35-45 microns
Conditionnement : 4 kg et 16 kg

& Q@

) @9l

(o) (5 8

Produits associés Code

Diluant

1.921.3215

Diluant

1.991.1205

B - CONVENTIONNEL & PRESSION

Bien dégraisser avant de peindre.

B- Laque + diluant
En masse : 1000 + 1000-1200
Envolume:2+2-2,5

B- Buse: 1,4-1,7 mm
Viscosité : 23-29 s AFNOR 4 a 20°C

Hors poussiéere : 10-15 minutes
Manipulable : 40-50 minutes
Durcissement : 16-24 heures
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LAQUE CELLULOSIQUE MATE

1.773.2000

Diluant 1.921.3215

o P Diluant 1.991.1205

>

B Facile et rapide a appliquer
H Séchage trés rapide
M Bon pouvoir couvrant

>

Hl Peut étre utilisé sur bois B- Laque + diluant
comme fond dur En masse : 1000 + 600-800
Envolume: 2+ 2-3

Bien dégraisser avant de peindre.

Appréts 7-810, 7-820, 7-080 poncer si nécessaire

EINEINEY

illimitée

B- Buse: 1,4-1,7 mm
Viscosité : 23-29 s AFNOR 4 a 20°C

>

B- 2-3 couches

10-15 minutes

(o) (B &

Hors poussiére : 10-15 minutes
Manipulable : 40-50 minutes
Durcissement : 16-24 heures

Pour toute information supplémentaire, voir la fiche technique 516

Informations

Extrait sec: En poids : 32 %

(a la livraison)

Densité: d=950 g/I

Rendement théorique: 3,3 - 3,8 m?/I
prét a I'emploi pour une épaisseur du
film sec de 40 microns

Epaisseur du film : 35-45 microns
Conditionnement : 4 kg et 16 kg
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LAQUE EPOXY BRILLANTE

1.774.1000

Durcisseur 1.959.4010
Durcisseur rapide 1.959.4011
Diluant 1.911.4100
Diluant lent 1.911.4400

>

M Haute résistance aux o
contraintes (mécaniques, Bien dégraisser avant de peindre. Tous les supports doivent étre exempts de
chimiques etc.) toute contamination telle que I'huile, la graisse et la rouille.
H Réservé a une utilisation en
intérieur Acier nu P80-120 -240 a sec
B Mélange possible avec la Appréts 7-413, 7-414 poncer si nécessaire
laque mate 7-412 (cf tableau Acier grenaillé
de matage)

)

[ ma]
[m1]
[]

A- Laque/durcisseur + diluant
En masse : 1000/500 + 400-500
Envolume:3/2 +2-2,5%

B- Laque/durcisseur + diluant
En masse : 1000/500 + 400-500
Envolume:3/2 +2-2,5%

6-8 heures

A-Buse :9-11

Viscosité : 23-29 s AFNOR 4 a 20°C
B- Buse: 1,4-1,7 mm
Viscosité : 23-29 s AFNOR 4 a 20°C

~

A- 2 couches
B- 2 couches

10-15 minutes

Bl =

Etuvage: 1 heure

Hors poussiére : 30-40 minutes
Manipulable : 6-8 heures
Durcissement : 12-18 heures
Recouvrable : 3-24 heures

Informations Pour toute information supplémentaire, voir la fiche technique 520
Extrait sec: En poids : 64 %
(a la livraison)
Densité: d=1 025 g/I
Rendement théorique: 6,8 - 7,6 m?/I
prét a I'emploi pour une épaisseur du
film sec de 50 microns
Epaisseur du film : 50 microns
Conditionnement: 3,5 kg et 14 kg
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LAQUE EPOXY GRAINEE

1.774.1100

Durcisseur 1.959.4015
i Diluant 1.911.4100

i Diluant lent 1.911.4400

>

M Haute résistance aux o
contraintes (mécaniques, Bien dégraisser avant de peindre. Tous les supports doivent étre exempts de
chimiques etc.) toute contamination telle que I'huile, la graisse et la rouille.
H Réservé a une utilisation en
intérieur Acier nu P80-120 -240 a sec
H Donne un relief texturé Appréts 7-413, 7-414 poncer si nécessaire
Acier grenaillé

)

[ ma]
[m1]
[]

B- Laque/durcisseur + diluant pour la couche tendue :
En masse : 1000/200 + 300-400

En volume:7/2 + 3-4

Laque/durcisseur + diluant pour la couche grainée :
En masse : 1000/200 + 0-100

En volume:7/2 + 0-1

Mélange couche tendue : 6-8 heures
Mélange couche grainée : 2-4 heures

@o

)

Buse:1,8-2,5 mm
Viscosité du mélange couche tendue : 23-29 s AFNOR4 a 20°C

~

B- 1 couche tendue + 1 couche grainée

I~
-

1-3 heures

(e {

Etuvage: 1 heure

Hors poussiére : 20-30 minutes
Manipulable : 16-24 heures
Durcissement : 36-48 heures
Recouvrable : 3-24 heures

Pour toute information supplémentaire, voir la fiche technique 521

Informations
Extrait sec: En poid : 76%
(a la livraison)
Densité: d=1445 g/I
Rendement théorique: 10 - 12 m?%/I
prét a I'emploi pour une épaisseur du
film sec de 40 microns
Epaisseur du film : 40-50 microns
Conditionnement : 17 kg
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SELEMIX®SYSTEM

LAQUE EPOXY MATE

1.774.1200

b Produits associés Code

E“--—.___...__--;} Durcisseur 1.959.4010
o - Durcisseur rapide 1.959.4011

Diluant 1.911.4100

Diluant lent 1.911.4400

> POINTS FORTS A - AIRLESS & AIRMIXTE / B - CONVENTIONNEL & PRESSION
W Haute résistance aux _
contraintes (mécaniques, (UJ Bien dégraisser avant de peindre. Tous les supports doivent étre exempts de
chimiques etc.) toute contamination telle que I'huile, la graisse et la rouille.
B Réservéaune utilisation en
intérieur Acier nu P80-120-240 a sec
B Mélange possible avec la Appréts 7-413, 7-414 poncer si nécessaire
laque brillante 7-410 (cf Acier grenaillé
tableaude matage)
A- Laque/durcisseur + diluant
En masse : 1000/200 + 200-300
Envolume:3,5/1 +1-1,5
B- Laque/durcisseur + diluant
En masse : 1000/200 + 200-300
Envolume:3,5/1 +1-1,5

)

[ ma]
[m1]
[]

=
A-Buse :9-11
Viscosité : 23-29 s AFNOR 4 a 20°C
B- Buse: 1,4-1,7 mm
Viscosité : 23-29 s AFNOR4 a 20°C

A- 2 couches
B- 2 couches

Etuvage: 1 heure

Hors poussiere : 20-30 minutes

Manipulable : 6-8 heures

Durcissement : 12-18 heures

Recouvrable : 3-24 heures
Informations Pour toute information supplémentaire, voir la fiche technique 522
Extraitsec: 65% en poids
alalivraison
Densité: d=1370g/I
Rendement théorique: 6 - 6,8 m?/I|
prét a I'emploi pour une épaisseur du
film sec de 50 microns
Epaisseur du film : 50 microns
Conditionnement : 4 kg
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SELEMIX®SYSTEM

LAQUE HYDRODILUABLE
MATE SYNTHETIQUE 1K

1.788.6400

i Produits associés Code

> POINTS FORTS A - AIRLESS & AIRMIXTE / B - CONVENTIONNEL & PRESSION
M Résine a haut extrait sec
H Rapide et facile a appliquer Bien dégraisser avant de peindre.

HPealleMplOoiEEI =~ reeeeeeoooeoemem e e

H Mélange possible avec la Apprét 1K 8-850 poncer si nécessaire
laque brillante 8-863 (cf Peinture ancienne P320-360
fableallldelmataGe) I =~ oo

A-Buse:11-13

B-Buse:1.3-1.4 mm

R
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Hors poussiére : 10-15 minutes
Sec a coeur : 4-5 heures
Manipulable : 24 heures

Informations
Rendement théorique: 6 -7 m%/I
de peinture préte a l'emploi pour 50
microns d'épaisseur
Epaisseur du film : 40-50 microns
Conditionnement: 3,75 kg
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ADDITIF POUR LAQUE METALISEE MARTELEE

1.965.4000

Durcisseur pour la résine 7-510 uniquement 1.959.3510

Diluant : selon la laque utilisée
— -
£=m

B Utilisable avec les laques

suivantes: 7-310, 7-330, Bien dégraisser avant de peindre. Tous les supports doivent étre exempts de
7-510et 7-610 toute contamination telle que I'huile, la graisse et la rouille.
B Appliquer une couche tendue
de lagque (sans additif) et une B8s  A- Rapport laque/additif/durcisseur + diluant :
seconde couche avec I'ajout Laque 7-310 cellulose : 1000/25-35/0/750-850
de I'additif Laque 7-330 cellulose extra : 1000/25-35/0/300-400

Laque 7-510 PU : 1000/25-35/500/80-120
Laque 7-610 synthétique rapide : 1000/25-35/0/80-120

Pour toute information supplémentaire, voir la fiche technique 565

Informations
Densité: d=875 g/I
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SELEMIX®SYSTEM

LAQUE POLYURETHANE

1.775.1000

e

%
La.itoa
_ T7-510
POCAIRET AN PO
i

7

> POINTS FORTS
H Bon pouvoir couvrant
M Brillance élevée
B Mélange possible avec la
lague mate 7-511 (cf tableau
de matage)

Informations

Extrait sec: En poids : 52%

(a la livraison)

Densité: d=1 020 g/

Rendement théorique: 6,4 - 7,2 m?/I
prét a I'emploi pour une épaisseur du
film sec de 50 microns

Epaisseur du film : 50 microns
Conditionnement : 3,75 kg et 15 kg

R

[ ma)
[m1]
[]

Produits associés Code

Durcisseur 1.995.5060

Diluant 1.911.4420

A - AIRLESS & AIRMIXTE / B - CONVENTIONNEL & PRESSION

Bien dégraisser avant de peindre.

A- Laque/durcisseur + diluant

En masse : 1000/300 + 350-400
Envolume:3,5/1+1,3-1,5

POUR L'UTILISATION INTERIEURE SEULEMENT :
En masse : 1000/500 + 200-300

En volume: 2/1 + 0,4-0,6

B- Laque/durcisseur + diluant

En masse : 1000/300 + 350-400
Envolume:3,5/1+1,3-1,5

POUR L'UTILISATION INTERIEURE SEULEMENT :
En masse : 1000/500 + 200-300

En volume: 2/1 + 0,4-0,6

A-Buse :9-11

Viscosité : 23-29 s AFNOR 4 a 20°C
B- Buse: 1,4-1,7 mm

Viscosité : 23-29 s AFNOR4 a 20°C
A- 2 couches

B- 2 couches

Etuvage : 30-40 minutes

Hors poussiere : 10-15 minutes
Manipulable : 4-6 heures
Durcissement : 10-14 heures
Recouvrable : 14-24 heures
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LAQUE POLYURETHANE BLANC
FORT POUVOIR COUVRANT

NP1000

~Hl ;
4\
IR T Durcisseur 1.995.5060
:E 1& Durcisseur lent 1.959.5065
o Durcisseur 1.959.5080
- Diluant 1.911.4420
. Diluant lent 1.991.3208

>

M Teinte finie
H Trés haute opacité
M Tres bonne tenue dans le

Bien dégraisser avant de peindre.

B

temps Appréts époxy poncer si nécessaire
M Certification alimentaire Appréts polyuréthannes poncer si nécessaire
BBs  A- Laque/durcisseur + diluant
H Teintable pour obtenir une En masse : 1000/300 + 350-400
large gamme de blancs (cf En volume:3/1+1,3-1,5
tableau annexe) Pour une haute résistance avec le durcisseur 9-080:
H Version haute résistance avec En masse : 1000/350 + 250-300
le durcisseur 9-080 Envolume:2,5/1+1-1,3
B- Laque/durcisseur + diluant
En masse : 1000/300 + 350-400
Envolume:3/1+1,3-1,5
Pour une haute résistance avec le durcisseur 9-080:
En masse : 1000/350 + 250-300
Envolume:2,5/1+1-1,3
90 minutes
A-Buse :9-11
Viscosité : 22-29 s AFNOR 4 a 20°C
B- Buse: 1,4-1,7 mm
Viscosité : 22-29 s AFNOR 4 a 20°C
A- 2 couches
B- 2 couches
) 10-15 minutes
\GRE
intormations Etuvage : 30-40 minutes
Extrait sec: En poids : 67% Hors poussiére : 10-15minutes
(a la livraison) Manipulation : 4-6 heures
Densité: d=1320 g/I Durcissement : 10-14 heures
Rendement théorique: 6,4 -7,2 m? /|
prét a l'emploi pour une épaisseur du Pour toute information supplémentaire, voir la fiche technique 1000

film sec de 50 microns
COV: 560 - 590 g/I
(en prét a l'emploi)
Epaisseur du film : 50 microns
Conditionnement: 16 |
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LAQUE POLYURETHANE EXTRA

1.775.1200

W Haute résistance aux
contraintes (climatiques,
mécaniques, chimiques etc.)

M Brillance tres élevée

B Mélange possible avec la
laque mate 7-511 (cf tableau
de matage)

H Trés bon pouvoir couvrant

B Rendement élevé

Informations

Extrait sec: En poids : 54%

(a la livraison)

Densité: d=1 001 g/I

Rendement théorique: 7,5 - 8,5 m?/I
prét a I'emploi pour une épaisseur du
film sec de 50 microns

Résistivité: 200-250 MQ en PAE, mesu-
rée au SAMES AP 2000

Epaisseur du film : 50 microns
Conditionnement : 3,75 kg et 14 kg

B

[ ma]
[m1]
[]

~

Bl =

Durcisseur
Durcisseur lent
Durcisseur
Diluant

Diluant lent

Bien dégraisser avant de peindre.

Appréts époxy
Appréts polyuréthannes

A- Laque/durcisseur + diluant
En masse : 1000/250 + 200-300
En volume:4/1 +0,9-1,4

Pour une haute résistance :

En masse : 1000/350 + 0-100
En volume:5/2 + 0-0,5

B- Laque/durcisseur + diluant
En masse : 1000/250 + 200-300
Envolume:4/1 +0,9-1,4

Pour une haute résistance :

En masse : 1000/350 + 0-100
En volume:5/2 + 0-0,5

90 minutes

A-Buse :9-11

Viscosité : 22-26 s AFNOR 4 a 20°C
B- Buse: 1,4-1,6 mm

Viscosité : 22-26 s AFNOR 4 a 20°C

A- 2 couches
B- 2 couches

10-15 minutes

Etuvage : 30-40 minutes

IR ondes courtes : 10 minutes

IR ondes moyennes : 15 minutes
Hors poussiére : 10-15 minutes
Manipulable : 4-5 heures
Durcissement : 10-12 heures

1.995.5060
1.959.5065
1.959.5080
1.911.4420
1.991.3208

Recouvrable : maxi 24 heures sans poncage

poncer si nécessaire
poncer si nécessaire

Pour toute information supplémentaire, voir la fiche technique 537
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LAQUE POLYURETHANE GRAINEE

M Grande dureté

M Bon pouvoir couvrant
H Bonne brillance

H Donne un relief texturé

Informations

Extrait sec: En poids : 64%

(a la livraison)

Densité: d=1170g/I

Rendement théorique: 9,6 — 11 m?/I
prét a I'emploi pour une épaisseur du
film sec de 50 microns

Epaisseur du film : 40-50 microns
Conditionnement : 4 kg et 14 kg

)

[ ma]
[m1]
[]

@o

N

I~
-

() {

1.775.1300

Durcisseur 1.959.1300
Diluant 1.911.4420

Bien dégraisser avant de peindre. Tous les supports doivent étre exempts de
toute contamination telle que I'huile, la graisse et la rouille.

Acier nu P80-120 a sec
Appréts époxy poncer si nécessaire
Appréts polyuréthannes et polyesters poncer si nécessaire

Acier grenaillé

B- Pour une couche grainée : Laque/durcisseur + diluant
En masse : 1000/200 + 0-100

En volume:9/2 + 0-1,2

Pour une couche tendue : Laque/durcisseur + diluant
En masse : 1000/200 + 300-400

En volume:9/2 + 3,4-3,6

Couche grainée : 60 minutes
Couche tendue : 90 minutes

B- Buse: 1,8-2,5 mm
Viscosité : 23-29 s AFNOR 4 a 20°C pour la couche tendue

B- 1 couche tendue + 1 couche grainée
1-2 heures

Etuvage : 40 minutes

Hors poussiére : 15-20 minutes
Manipulable : 6-8 heures

Durcissement : 16-24 heures

Pour toute information supplémentaire, voir la fiche technique 538
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SELEMIX®SYSTEM

LAQUE POLYURETHANE MATE

1.775.1100

¥
Produits associés Code
; W_J 1
Durcisseur 1.995.5060
% Diluant 1.911.4420
il T
' 7-511
| POLYURETHANE MATT
> POINTS FORTS A - AIRLESS & AIRMIXTE / B - CONVENTIONNEL & PRESSION

H Bon pouvoir couvrant
B Mélange possible avec les
laques brillantes 7-510 et

7-512 (cf tableau de matage) Appréts 7-413, 7-414 poncer si nécessaire
Acier grenaillé
Appréts polyuréthannes poncer si nécessaire

Bien dégraisser avant de peindre.

R

A- Laque/durcisseur + diluant

En masse : 1000/150 + 350-400

En volume:6/1 + 2,5-3

POUR L'UTILISATION INTERIEURE SEULEMENT :
En masse : 1000/250 + 300-350
Envolume:3/1+1,3-1,5

B- Laque/durcisseur + diluant

En masse : 1000/150 + 350-400

En volume:6/1 + 2,5-3

POUR L'UTILISATION INTERIEURE SEULEMENT :
En masse : 1000/250 + 300-350
Envolume:3/1+1,3-1,5

[ ma)
[m1]
[]

=
A-Buse :9-11
Viscosité : 23-26 s AFNOR 4 a 20°C
B- Buse: 1,4-1,7 mm
Viscosité : 23-26 s AFNOR 4 a 20°C

A- 2 couches
B- 2 couches

Etuvage : 30-40 minutes

Informations Hors poussiére : 10-15 minutes

Extrait sec: En poids : 54% Manipulable : 4-5 heures

(a la livraison) Durcissement : 12-18 heures

Densité: d=1170 g/I Recouvrable : 14-24 heures

Rendement théorique: 52 - 58 Mm%/l
prét a l'emploi pour une épaisseur du Pour toute information supplémentaire, voir la fiche technique 536

film sec de 50 microns
Epaisseur du film : 45-50 microns
Conditionnement : 3,75 kg et 15 kg



LAQUE POLYURETHANE UHS

1.775.5000

W Haute résistance aux
contraintes (climatiques,
mécaniques, chimiques etc.)

B Haute opacité

B Mélange possible avec la
laque mate 7-551 (cf tableau
de matage)

M Bas COV

Informations

Extrait sec: En poids : 62%

(en prét a l'emploi)

Densité: d=1 140 g/

Rendement théorique: 8,0 - 8,3 m?/I
pour un produit prét a pulvériser
offrant une épaisseur de film sec de 60
microns

Epaisseur du film : 50-70 microns
Conditionnement : 15 kg

B

[ ma]
[m1]
[]

~

Bl =

Durcisseur 1.991.5075
Diluant 1.991.1480

Bien dégraisser avant de peindre.

Appréts 7-413,7-414
Appréts polyuréthannes

A- Laque/durcisseur + diluant
En masse : 1000/400 + 100-200
En volume: 2,5/1 +0,1-0,5

B- Laque/durcisseur + diluant
En masse : 1000/400 + 100-200
En volume: 2,5/1 +0,1-0,5

supérieure a 2 heures

A- Buse:0,23-0,33

Viscosité : 30-33 s AFNOR 4 a 20°C
B- Buse: 1,4-1,8 mm

Viscosité : 30-33 s AFNOR 4 a 20°C

A- 1-2 couches
B- 2 couches

10-15 minutes

Séchage a I'air uniquement pour l'airless !!
Attente avant étuvage : 20 minutes
Etuvage : 45 minutes

Hors poussiére : 10-15minutes
Manipulation : 4-6 heures

Sec a coeur: 10-12 heures

Surpeinture : 24 heures

poncer si nécessaire
poncer si nécessaire

Pour toute information supplémentaire, voir la fiche technique 586
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LAQUE POLYURETHANE UHS MATE

B Facile et rapide a appliquer

W Haute résistance aux
contraintes climatiques

B Haute opacité

B Mélange possible avec la
laque brillante 7-550 (cf
tableau de matage)

M Bas COV

M Brillance <20% a 60°C

Informations

Extrait sec: En poids : 60%

(en prét a l'emploi)

Densité: d=1400 g/I

Rendement théorique: 5,0 - 5,5 m?/l,
produit prét a pulvériser offrant une
épaisseur de film sec de 60 microns
Epaisseur du film : 50 - 70 microns
Conditionnement : 15 kg

B

[ ma]
[m1]
[]

~

Bl =

1.775.5100

Durcisseur 1.991.5075
Diluant 1.991.1480

Bien dégraisser avant de peindre.

Appréts époxy SELEMIX® System poncer si nécessaire
Appréts polyuréthannes poncer si nécessaire

A- Laque/durcisseur + diluant
En masse : 1000/100 + 100-200
En volume:7,5/1 +0,1-0,5

B- Laque/durcisseur + diluant
En masse : 1000/100 + 100-200
En volume:7,5/1 +0,1-0,5

2 heures

A-Buse :9-11

Viscosité : 25-32 s AFNOR 4 a 20°C
B- Buse: 1,4-1,8 mm

Viscosité : 30-33 s AFNOR 4 a 20°C

A- 2 couches
B- 2 couches

10-15 minutes

Séchage a l'air uniquement pour Airless !!
Attente avant étuvage : 20 minutes
Etuvage: 45 minutes

Hors poussiére : 10-15 minutes
Manipulation : 4-6 heures

Sec a coeur: 10-12 heures

Surpeinture : 16-24 heures

Pour toute information supplémentaire, voir la fiche technique 587
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SELEMIX® AQUA

LAQUE PU EXTRA HYDRODILUABLE

1.785.5200

Produits associés Code

Durcisseur 1.959.8560

> POINTS FORTS A - AIRLESS & AIRMIXTE / B - CONVENTIONNEL & PRESSION
H Bon niveau de brillant

H Dureté importante
H Bonne résistance aux
contraintes (climatiques, Apprét époxy 2K 8-450 poncer si nécessaire
mécaniques, chimiques etc.) Anciennes surfaces peintes P320-360

Dégraisser complétement avant la mise en peinture.

LINES

[ ma]
[m1]
[]

A- Laque/durcisseur + diluant
En masse : 1000/200 + 200-300
En volume:5/1+1-1,5

B- Laque/durcisseur + diluant
En masse : 1000/200 + 200-300
En volume:5/1+1-1,5

A-Buse:11-13

Viscosité : 35-40 s DIN4 a 20 °C
B- Buse: 1,6-1.8 mm

Viscosité : 30-35 s DIN4 a 20 °C

b @9

N

A- 1 couche légere + 2 normales
B- 2 couches

I~
~
==

Attente avant étuvage : 20 minutes

Etuvage : 45 minutes

Hors poussiére : 20 minutes

ﬂ Sec au toucher : 3-4 heures
Manipulable : 5-6 heures
Recouvrable : 4-24 heures

Informations = 00000

Extrait sec: En poids : 25-37 %

(en prét a l'emploi)

Densité: d=990 g/l

Rendement théorique: 4,5 - 5,5 m?/I

de peinture préte a l'emploi pour une

épaisseur de 50 microns

COV: 280-370 g/I

(en prét a l'emploi)

Epaisseur du film : 40-50 microns

Conditionnement: 12 kg
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SELEMIX® AQUA

LAQUE PU EXTRA MATE HYDRODILUABLE

1.785.5300

“gn
-

Y Produits associés Code

Durcisseur 1.959.8560

> POINTS FORTS A - AIRLESS & AIRMIXTE / B - CONVENTIONNEL & PRESSION
M Bonne matité
H Bonne stabilité des teintes
H Dureté importante

Dégraisser complétement avant la mise en peinture.

LINES

H Bonne résistance aux Apprét époxy 2K 8-450 poncer si nécessaire
contraintes (climatiques, Apprét synthétique a séchage rapide 8-850 poncer si nécessaire
mécaniques, chimiques etc.) Apprét PU 2K 2.705.8050 poncer si nécessaire

Anciennes surfaces peintes mouillé sur mouillé ou P320-360

[ ma]
[m1]
[]

A- Laque/durcisseur + diluant
En masse : 1000/150 + 200-300
Envolume:6/1+1-1,5

B- Laque/durcisseur + diluant
En masse : 1000/150 + 200-300
Envolume:6/1+1-1,5

A-Buse :9-11

Viscosité : 45-51 s NFT4 a 20°C
B- Buse: 1,8mm

Viscosité : 38-45 s NFT4 a 20°C

) @9

N

A- 1 voile + 2 couches normale
B- 2 couches

Attente avant étuvage : 30 minutes
Etuvage : 45 minutes
Hors poussiére : 20 minutes

I~
~
==

Informations Sec au toucher : 3-4 heures

Extrait sec: En poids : 30-43 % Manipulable : 5-6 heures

(en prét a l'emploi) Recouvrable : 4-24 heures

Densité: d=1100g/l
Rendement théorique: 4,0 - 4,5 m?/I Pour toute information supplémentaire, voir la fiche technique 610

de peinture préte a l'emploi pour une
épaisseur de 50 microns

COV: 240-340 g/I

(en prét a I'emploi)

Epaisseur du film : 45-55 microns
Conditionnement: 12 kg
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SELEMIX® AQUA

LAQUE SYNTHETIQUE 1K HYDRODILUABLE

1.788.6300

I Produits associés Code

> POINTS FORTS A - AIRLESS & AIRMIXTE / B - CONVENTIONNEL & PRESSION
M Résine a haut extrait sec
H Rapide et facile a appliquer Dégraisser complétement avant la mise en peinture.

B Teintable s

H Mélange possible avec la Apprét 1K 8-850 poncer si nécessaire
lague mate 8-864 (cf tableau Peinture ancienne P320-360
GRMEIEEE) |

A-Buse:11-13

B-Buse:1.3-1.4 mm

R

N

A- 2 couches pleines si la température est en dessous de 15 degrés,
appliquer une couche fine pour améliorer la résistance a la coulure.
B- 2 couches

—_
N
N
w
3
>
c
=3
D
w

(e {

Hors poussiére : 10-15 minutes
Sec au toucher : 4-5 heures
Manipulable : 24 heures
Recouvrable : 24 heures minimum
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Informations
Rendement théorique: 6 - 7 m%/I
de peinture préte a l'emploi pour 50
microns d'épaisseur de film sec
Epaisseur du film : 40-50 microns
Conditionnement: 3,75 kg
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_ LAQUE SYNTHETIQUE
A SECHAGE EXTRA RAPIDE

>

M Rapide et facile a appliquer

H Bonne brillance

H Séchage extra rapide

B Mélange possible avec la
laque mate 7-611 (cf tableau
de matage)

>

M Bien mélanger avant I'ajout
du siccatif 6-549

Informations

Extrait sec: En poids : 45%

(a la livraison)

Densité: d=995 g/I

Rendement théorique: 4,5 - 5,5 m?/I
prét a I'emploi pour une épaisseur du
film sec de 50 microns

Epaisseur du film : 40-50 microns
Conditionnement: 3,5 kg et 14 kg

1.776.4900

Diluant 1.921.3215

Bien dégraisser avant de peindre. Tous les supports doivent étre exempts de
toute contamination telle que I'huile, la graisse et la rouille.

Acier nu P80-120-240 a sec
Appréts 7-810, 7-820, 7-080 poncer si nécessaire

A- Laque + diluant

En masse : 1000 + 450-550
Envolume:4 +2-2,5

B- Laque + diluant

En masse : 1000 + 450-550
Envolume:4 +2-2,5

illimitée

A-Buse :9-11

Viscosité : 23-29 s AFNOR 4 a 20°C
B- Buse: 1,4-1,7 mm

Viscosité : 23-29 s AFNOR 4 a 20°C

A- 2 couches
B- 2 couches

5-10 minutes

Hors poussiére : 10-15minutes
Manipulation : 2-3 heures
Durcissement : 16-24 heures

Recouvrement : 1-5 jours

Pour toute information supplémentaire, voir la fiche technique 542
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LAQUE SYNTHETIQUE A SECHAGE RAPIDE

7-610

AT DTy ST PO
i e i

M Rapide et facile a appliquer

H Séchage rapide

B Mélange possible avec la
laque mate 7-611 (cf tableau
de matage)

>

M Bien mélanger avant l'ajout
du siccatif

Informations

Extrait sec: En poids : 53%

(a la livraison)

Densité: d=995 g/I

Rendement théorique: 6,2 - 7 m?/I
prét a I'emploi pour une épaisseur du
film sec de 50 microns

Epaisseur du film : 40-50 microns
Conditionnement : 0,7 kg, 3,5 kg et
14 kg

~

Bl =

1.776.1000

Diluant 1.911.5610
Diluant 1.991.1205
Diluant 1.921.3215

Bien dégraisser avant de peindre. Tous les supports doivent étre exempts de
toute contamination telle que I'huile, la graisse et la rouille.

Acier nu P80-120-240 a sec
Appréts 7-810, 7-820, 7-080

A- Laque + diluant
En masse : 1000 + 250-350
Envolume:7 + 2-3
B- Laque + diluant
En masse : 1000 + 250-350
Envolume:7 + 2-3

illimitée

A-Buse :9-11

Viscosité : 23-29 s AFNOR 4 a 20°C
B- Buse: 1,4-1,7 mm

Viscosité : 23-29 s AFNOR 4 a 20°C

A- 2 couches
B- 2 couches

5-10 minutes

Hors poussiére : 10-15minutes

Manipulation : 4-5 heures

Durcissement : 24-48 heures

Recouvrement : 6 jours a 1 mois

Remarque : recouvrement possible apres 1 jours si ajout de 10% de
durcisseur 9-510

Pour toute information supplémentaire, voir la fiche technique 540
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LAQUE SYNTHETIQUE MATE A SECHAGE RAPIDE

1.776.1100

Diluant 1.911.5610
Diluant 1.991.1205
Diluant 1.921.3215

>

M Rapide et facile a appliquer o
H Séchage rapide Bien dégraisser avant de peindre. Tous les supports doivent étre exempts de
B Mélange possible avec les toute contamination telle que I'huile, la graisse et la rouille.
laques brillantes 7-610 et
7-649 (cf tableau de matage) @ Acier nu P80-120-240 a sec
> Appréts 7-810, 7-820, 7-080 poncer si nécessaire
M Bien mélanger avant l'ajout A- Laque + diluant
du siccatif En masse : 1000 + 250-350
En volume: 6 +2-3
B- Laque + diluant
En masse : 1000 + 250-350
En volume: 6 +2-3

illimitée

A-Buse :9-11

Viscosité : 23-29 s AFNOR 4 a 20°C
B- Buse: 1,4-1,7 mm
Viscosité : 23-29 s AFNOR 4 a 20°C

A- 2 couches
B- 2 couches

~

5-10 minutes

Bl =

Hors poussiére : 10-15minutes

Manipulation : 4-5 heures

Durcissement : 24-48 heures

Recouvrement : 6 jours a 1 mois

Remarque : recouvrement possible apres 1 jours si ajout de 10% de
durcisseur 9-510

Informations Pour toute information supplémentaire, voir la fiche technique 541

Extrait sec: En poids : 56%
(a la livraison)
Densité: d=1170g/I
Rendement théorique: 5,6 - 6,4 m?/I
prét a I'emploi pour une épaisseur du
film sec de 50 microns
Epaisseur du film : 40-50 microns
Conditionnement: 3,6 kg et 14,4 kg
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LAQUES A ACCROCHE DIRECTE

W 7-538 brillance 80% a 60°C et
7-539 brillance a 80% a 60°C
pour les blancs

W Haut pouvoir garnissant

M Facile et rapide a appliquer

B Excellente adhérence sur de
nombreux supports

M Résistance a la coulure
exeptionnelle

H Fort pouvoir couvrant

B Haute résistance aux
contraintes (climatiques,
mécaniques, chimiques etc.)

B Classe de corrosion de type
C3 Haut appliquée seule
ou C5-1 Haut avec I'apprét
2.704.0490 (voir tableau
annexe

>)

H Décontaminable (norme DIN
25415 /1SO 8690)

H Peut étre recouvert par un
vernis pour une utilisation
extérieure

H Peut étre utilisé sur verre avec
I'additif 6-585

B Peut étre appliqué au rouleau

H Peut avoir un effet texturé

Informations

Extrait sec: En poids : 56-60%

(en prét a l'emploi)

Rendement théorique: 5,2-5,6 m?/I
prét a I'emploi pour une épaisseur du
film sec de 80 microns

COV:490-510 g/I

(en prét a I'emploi)

Epaisseur du film : 80-100 microns
Conditionnement : 7-538 en 17 kg et
7-539en 19 kg

)

[ ma)
[m1]
[]

~

Bl =

1.775.3800/3900

Durcisseur direct 1.991.5070
Durcisseur acrylique 1.959.5080
Diluant direct 1.991.1480
Diluant accéléré 1.991.1490

Bien dégraisser avant de peindre. Tous les supports doivent étre exempts de
toute contamination telle que I'huile, la graisse et la rouille.

Fonte P80-120 a sec
Acier nu P80-120 a sec ou grenaillage
Acier phosphaté Tampon abrasif

Acier galvanisé

Alliages légers

Aluminium

Fibre de verre / Polyester / Gelcoat

Tampon abrasif
P280-320 a sec
P280-320 a sec

P320 ou tampon abrasif

A- Laque/durcisseur + diluant
En masse : 1000/200 + 200
Envolume:4/1 +1

B- Laque/durcisseur + diluant
En masse : 1000/200 + 200-250
Envolume:4/1+1,2-1,5

3 heures

A-Buse:11-13

Viscosité : 30-37 s AFNOR 4 a 20°C
B- Buse: 1,8 mm

Viscosité : 30-37 s AFNOR 4 a 20°C

A- 1-2 couches
B- 2-3 couches

15-20 minutes

Etuvage : 45 minutes
Hors poussiere : 1 heure
Sec au toucher: 2 heures

Sec a coeur : 24 heures

Pour toute information supplémentaire, voir la fiche technique 592

46



LAQUES A ACCROCHE DIRECTE VERSION BAS COV

1.775.3000/3100/3200/3300/3400/3500/3600/3700

M Pour les blancs et pastels
W 7-531 brillance 10%
W 7-533 brillance 30%
M 7-535 brillance 50%
W 7-537 brillance 70%
H Pour les autres couleurs
M 7-530 brillance 10%
W 7-532 brillance 30%
M 7-534 brillance 50%
W 7-536 brillance 70%
H Haut pouvoir garnissant
M Facile et rapide a appliquer
M Excellente adhérence sur de
nombreux supports
M Fort pouvoir couvrant
M Haute résistance aux
contraintes (climatiques,
mécaniques, chimiques etc.)
B Classe de corrosion de type
C3 Haut ou C5-1 Haut celon
I'apprét corespondant (voir
tableau annexe)

H Décontaminable (norme DIN
25415 /1SO 8690)

H Peut étre recouvert par un
vernis pour une utilisation
extérieure

H Peut étre utilisé sur verre avec
I'additif 6-585

H Peut étre appliqué au rouleau

M Peut avoir un effet texturé

Informations

Extrait sec: En poids : 56-60%

(en prét a l'emploi)

Rendement théorique: 5,2-5,6 m?/I
prét a I'emploi pour une épaisseur du
film sec de 80 microns

COV: <420 g/l

(en prét a l'emploi)

Epaisseur du film : 80-100 microns
Conditionnement : 7-538 en 17 kg et
7-539en 19 kg

)

[ ma)
[m1]
[]

Durcisseur direct UHS 1.991.5075
Diluant direct 1.991.1480
Diluant accéléré 1.991.1490

Bien dégraisser avant de peindre. Tous les supports doivent étre exempts de
toute contamination telle que I'huile, la graisse et la rouille.

Fonte P80-120 a sec
Acier nu P80-120 a sec ou grenaillage
Acier phosphaté Tampon abrasif

Acier galvanisé

Alliages légers

Aluminium

Fibre de verre / Polyester / Gelcoat

Tampon abrasif
P280-320 a sec
P280-320 a sec

P320 ou tampon abrasif

A- Laque/durcisseur + diluant
En masse : 1000/130 + 100

En volume:6/1+ 0,7

B- Laque/durcisseur + diluant
En masse : 1000/130 + 250
Envolume:6/1+ 1,5

2-3 heures

A-Buse:11-13

Viscosité : -30-37 s AFNOR 4 a 20°C
B- Buse: 1,8 mm

Viscosité : 30-37 s AFNOR 4 a 20°C

A- 1-2 couches
B- 2 couches

15-20 minutes

Etuvage : 45 minutes
Hors poussiere : 1 heure
Sec au toucher: 6 heures

Sec a coeur : 24 heures

Pour toute information supplémentaire, voir la fiche technique 592
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LAQUES A ACCROCHE DIRECTE

1.775.3000/3100/3200/3300/3400/3500/3600/3700

H Pour les blancs et pastels
W 7-531 brillance 10%
M 7-533 brillance 30%
W 7-535 brillance 50%
W 7-537 brillance 70%
H Pour les autres couleurs
M 7-530 brillance 10%
M 7-532 brillance 30%
W 7-534 brillance 50%
W 7-536 brillance 70%
M Haut pouvoir garnissant
M Facile et rapide a appliquer
M Excellente adhérence sur de
nombreux supports
M Résistance a la coulure
exeptionnelle
M Fort pouvoir couvrant
M Haute résistance aux
contraintes (climatiques,
mécaniques, chimiques etc.)
B Classe de corrosion de type
C3 Haut appliquée seule
ou C5-1 Haut avec I'apprét
2.704.0490 (voir tableau
annexe)

H Décontaminable (norme DIN
25415 /1SO 8690)

W Applicable sur le verre avec
I'additif verre 6-585

H Peut étre appliqué au rouleau

H Peut avoir un effet texturé

Informations

Extrait sec: En poids : 60-70%

(en prét a I'emploi)

Densité: d=126 a 142 g/I

Rendement théorique: 4,5-5,5 m?/L pour
une épaisseur de film sec de 80 microns
COV: Airless/Airmixte : 470 a 500 g/I (en
prét a l'emploi)

En conventionnel : 520 a 550 g/I

(en prét a I'emploi)

Résistivité: 150 MQ

Epaisseur du film : 80-100 microns
Conditionnement : 19 kg pour les teintes
claires, et 17 kg pour les autres. 7-536 aussi
disponible en 4,25 kg. 7-537 aussi dispo-
nible en 4,75 kg.

[ ma]
[m1]
[]

Durcisseur
Durcisseur
Diluant
Diluant lent

Diluant accéléré

Bien dégraisser avant de peindre.
Tous les supports doivent étre
exempts de toute contamination
telle que I'huile, la graisse et la
rouille.

Fonte P80-120 a sec
Acier nu P80-120 a sec ou sablage
Acier grenaillé Sa2,5 - pic 30
microns
Acier phosphaté Tampon abrasif
Acier galvanisé ~ Tampon abrasif
Alliages légers P280-320 a sec
Aluminium P280-320 a sec
Fibre de verre / Polyester / Gelcoat
P320 ou tampon abrasif
Verre avec additif 6-858

A- Laque/durcisseur + diluant
En masse : 1000/200 + 50
Envolume:4/1 +5%

B- Laque/durcisseur + diluant
En masse : 1000/200 + 170
Envolume:4/1 +1

3 heures

A-Buse:11-17

Viscosité : 22-29 s AFNOR 6
a20°C

B- Buse: 1,8 mm

Viscosité : 26-33 s AFNOR 4 a 20°C

A- 1-2 couches
B- 2-3 couches

Apprét/durcisseur + diluant
En masse : 1000/200 + 85-120
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1.991.5070

1.959.5080

1.991.1480

1.991.3208

1.991.1490

En volume :4/1 + 0,5-0,7
L'ajout de 1 a 2% d’additif
antimousse 6-570 est
envisageable si formation de
bulles d'air lors de lI'application
au rouleau.

10-15 minutes

Etuvage : 45 minutes

Hors poussiere : 1 heure
Manipulable : 1,5-2 heures
Sec a coeur : 16 heures

Pour toute information
supplémentaire, voir la fiche
technique 570



SELEMIX® AQUA

LAQUES HYDRODILUABLES 2K ANTICORROSION

1.781.1000/1100

> POINTS FORTS

M 8-110 (brillante) et 8-111
(mate)

H Trés bonne durabilité des
couleurs et bonne dureté

M Haute résistance aux UV

H Trés bonne adhérence sur de
nombreux support

B Process rapide

H Bonne résistance aux
contraintes (climatiques,
mécaniques, chimiques etc.)

B Mélange possible entre la
lague mate et brillante (cf
tableau de matage)

B Propriétés de type anti-graffiti

[ ma)
[m1]
[]

Informations

Extrait sec: En poids : 8-110:39-50%
(en prét a l'emploi) 8-111 : 40-42%

(en prét a I'emploi)

Densité: 8-110: d=1040-1190 g/L
8-111:d=1050-1180 g/L

Rendement théorique: 8-111:5,3- 5,5
m?/| de peinture préte a l'emploi pour
une épaisseur de 70 microns
8-110:5,2 - 6,4 m%/I de peinture préte
a l'emploi pour une épaisseur de 70
microns

Epaisseur du film : 60 - 80 microns
Conditionnement : 12 kg

UTILISEE SUR LAPPRET PU 2K 2.705.8050 OU DIRECTEMENT
SUR SUPPORT NON METALLIQUE

Produits associés Code

Durcisseur 1.959.8110

A - AIRLESS & AIRMIXTE / B - CONVENTIONNEL & PRESSION

Dégraisser complétement avant la mise en peinture. Les supports doivent
étre exempts de toute trace d'huile, graisse et rouille.

Support non metalique
Apprét PU 2K 2.705.8050
A- Laque/durcisseur + diluant

En masse : 100/300 + 15-20%

En volume :3/1 + 15-20%

B- Laque/durcisseur + diluant

En masse : 100/300 + 15-20%

En volume :3/1 + 15-20%

A-Buse:9

Viscosité : 26-33 sec AFNOR 4 a 20°C
B- Buse:1.4-1.6 mm

Viscosité : 26-33 sec AFNOR 4 a 20°C
A-Buse:1.4-1.6 mm

Viscosité : 26-33 sec AFNOR 4 a 20°C
B- 2 couches

1 voile + 1 couche : 2 minutes

2 couches : 20-30 minutes

Attente avant étuvage : 45 minutes
Etuvage : 45 minutes
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SELEMIX® AQUA

LAQUES HYDRODILUABLES 2K
ANTICORROSION ACCROCHE DIRECTE

> POINTS FORTS

M 8-110 (brillante) et 8-111
(mate)

H Trés bonne durabilité des
couleurs et bonne dureté

M Haute résistance aux UV

M Tres bonne adhérence sur de
nombreux support

M Process rapide

H Bonne résistance aux
contraintes (climatiques,
mécaniques, chimiques etc.)

H Mélange possible entre la
lague mate et brillante (cf
tableau de matage)

B Propriétés de type anti-graffiti

Informations

Extrait sec: En poids : 8-110:39-50%
(en prét a l'emploi) 8-111 : 40-42%

(en prét a I'emploi)

Densité: 8-110: d=1040-1190 g/L
8-111:d=1050-1180 g/L

Rendement théorique: 8-111:5,3-5,5
m?/| de peinture préte a l'emploi pour
une épaisseur de 70 microns
8-110:5,2 - 6,4 m%/I de peinture préte
a l'emploi pour une épaisseur de 70
microns

Epaisseur du film : 60 - 80 microns
Conditionnement : 12 kg

LINES

[ ma]
[m1]
[]

~

I~
~
==

1.781.1000/1100

Produits associés Code

Durcisseur 1.959.8110

A - AIRLESS & AIRMIXTE / B - CONVENTIONNEL & PRESSION

Dégraisser complétement avant la mise en peinture.

Acier nu P80-120 a sec
Acier phosphaté ou galavanisé Tampon abrasif
Alliages légers ou aluminium P280-320 a sec
Fibre de verre / Polyester / Gelcoat P320 ou tampon abrasif
A- Laque/durcisseur + diluant

En masse : 100/400 + 5-15%

En volume:2,5/1 + 5-15%

B- Laque/durcisseur + diluant

En masse : 100/400 + 15-30% + 10-15

En volume:2,5/1 + 15-30%

A-Buse:0,23-0,28 mm

Viscosité : 125-150 s AFNOR a 20°C ou 30-34s DIN6 a 20°C
B- Buse:1.6-1.8 mm

Viscosité : 70-90 s AFNOR 4 a 20°C

A- 1 couche trés légére et 1 couche normale

B- 1 couche légére et une couche normale

Attente avant étuvage : 45 minutes
Etuvage : 45-60 minutes

Hors poussiére : 20 minutes

Sec au toucher : 5-6 heures
Manipulable : 8-9 heures
Recouvrable : 8-24 heures
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MELANGE SYNTHETIQUE ANTIROUILLE

1.776.1000 + 1.778.1000

P —— B ———————
] =B b
= — h Diluant 1.911.5610
o~ Diluant 1.991.1205
il
i Diluant 1.921.3215

B Laque a accroche directe 1K _
B Facile et rapide a appliquer Bien dégraisser avant de peindre. Tous les supports doivent étre exempts de
M Bonne adhérence sur le métal toute contamination telle que I'huile, la graisse et la rouille.
H Résistant a la corrosion
Acier nu : P80-120-240 a sec

G,

A- Laque + diluant
En masse : 1000 + 250-350
Envolume:7 + 2-3
B- Laque + diluant
En masse : 1000 + 200-350
En volume:7 +1,5-3

illimitée

A- Buse : 13-15

Viscosité : 25-35 s NFT4 a 20°C
B- Buse: 1,6-1,8 mm
Viscosité : 25-35 s NFT4 a 20°C

~

A- 1 voile + 1 couche normale
B- 2 couches

10-15 minutes

Bl =

Hors poussiére : 10-15minutes

Manipulable : 4-5 heures

Durcissement : 24-48 heures

Recouvrable : 6 jours a 1 mois

Remarque : possibilité d’ajouter de 10% de durcisseur 9-510 pour accelerer le
séchage et améliorer la durabilité

Pour toute information supplémentaire, voir la fiche technique 450b

Informations
Rendement théorique: 6 - 7 m2/I prét
a l'emploi pour une épaisseur du film
sec de 50 microns
Epaisseur du film : 40-50 microns
Conditionnement:
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VERNIS BRILLANT/VERNIS MAT

2.100.0090/0015

Durcisseur 1.959.5080

Diluant 1.911.4430
— .
ﬁ:ﬂfﬁ

B Grand dureté

H Trés bonne stabilité du
brillant et Excellente
lustrabilité Toutes les laques 2K SELEMIX® System poncer si nécessaire

H Trés bonne résistance au Laque accroche directe 7-53X sans poncage
viellissement

Bien dégraisser avant de peindre

B

ﬂ
(]
[ =1

>

B- Vernis/durcisseur + diluant

H Les vernis 2.100.0090 et En masse : 1000/500 + 125-140
2.100.0015 peuvent étre En volume:2/1+0,3
mélangés entre eux afin
d'obtenir une finition

M semi-brillante ou semi-mat.

4 heures

> @

B- Buse: 1,3-1,6 mm
Viscosité : 20 -23 sec AFNOR 4 a 20°C

)

2 couches

I~
-

10 minutes

(e {

Attente avant étuvage : 10 minutes
Etuvage : 30 minutes

Hors poussiére : 20-30 minutes

Sec au toucher : 2-3 heures

Sec a coeur: 12 heures

(=)

Pour toute information supplémentaire, voir la fiche technique 598

Informations
Epaisseur du film : 40-50 microns
Conditionnement : 20 | pour le mat et
25 | pour le brillant
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Référence

1.968.1000

1.965.3000

1.965.4000

1.965.4900

1.965.5000

1.965.6000

1.965.6100

1.965.7000

1.965.8000

SPP2000

SPP6970

SPP2001

SELEMIX®

PRODUITS ANNEXES ET ADDITIFS

Référence
courte

Désignation

DEGRAISSANT HYDRODILUABLE

Description

Dégraissant a haute efficacité et a bas COV
Extrait sec: En volume : 10,5 %,
Densité: d=1003 g/I
COV: 165 g/l

6-530 SOLUTION DE SICCATIFS Pour la laque synthétique (glycerophtalique) 6-510
6-540 ADDITIF POUR MARTELE Pour les laques 7-310, 7-330, 7-510 et 7-610
SOLUTION DE SICCATIFS POUR
6-549 LAQUE SYNTHETIQUE EXTRA Pour la laque synthétique (glycerophtalique) 6-549
A SECHAGE RAPIDE
Accelerateur de séchage a coeur pour toutes les laques et appréts PU
SELEMIX® System
6-550 ACCELERATEUR DIRECT Permet de réduire le temps de séchage  ~
Recommandé pour des temprératures inférieures a 20°C
Remarque : réduit la durée de vie du mélange de moitié en PAE
Ne pas utiliser avec le diluant accéléré 1-490
6-560 AGENT TEXTURANT Granulométrie : 90 microns
POUDRE GRAINS FIN Permet I'obtention d'une surface texturée
6-561 AGENT TEXTURANT Granulométrie : 120 microns
POUDRE GROS GRAINS Permet I'obtention d'une surface texturée
6-570 ADDITIE ANTI MOUSSE Permet d'éviter le bullage lors de I'application haute pression des
laques PU
6-580 ADDITIF POUR APPLICATION Pour les laques et appréts synthétiques (glycerophtalique). Permet une
A LA BROSSE application tendue a la brosse

ADDITIF ANTI SALISSURE

Additif a base de nanoparticules qui empeche |'adhérence des
pollutions et des salissures. Permet de diminuer fortement les
fréquences de lavages. Produit de type anti-graffitis.

ADDITIF ELECTROSTATIQUE

Additif pour les laques et appréts PU et acryliques qui permet
d'augmenter la conductivité et de faciliter I'application en mode
électrostatique

POLISH
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1.911.4100(1-410)

1.911.4400(1-400)

1.911.4420(1-420)

1.911.4430(1-430)

1.911.5610(1-610)

1.921.3215(1-215)

1.991.1205(1-205)

SYNTHESE DES DILUANTS

DILUANT POUR EPOXY

DILUANT LENT POUR EPOXY

DILUANT POLYURETHANE

DILUANT POUR ACRYLIQUE 2K

DILUANT SYNTHETIQUE

DILUANT CELLULOSIQUE

DILUANT CELLULOSIQUE SANS
AROMATIQUES
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1.774.1300
1.774.1400
2.704.044X
2.704.0400/0401
1.774.1000
1.774.1100
1.774.1200

1.774.1300
1.774.1400
2.704.044X
2.704.0490
2.704.0400/0401
1.774.1000
1.774.1100
1.774.1200

1.775.1000
1.775.1100
1.775.1200
1.775.1300

2.705.050x
2.100.0090/ 2.100.0015
1.771.1000
1.771.2000
1.771.3000

2.708.0800
2.776.0600/ 2.776.0350
1.776.1000
1.776.1100
1.778.1000
1.778.2000
1.779.1000

2.708.0800
2.776.0600/ 2.776.0350
1.773.1000
1.773.2000
1.773.3000
1.776.1000
1.776.1100
1.776.2000
1.776.4900
1.778.1000
1.778.2000
1.779.1000

2.708.0800
2.776.0600/ 2.776.0350
1.773.1000
1.773.2000
1.773.3000
1.776.1000
1.776.1100
1.776.2000
1.778.1000
1.778.2000



SELEMIX®SYSTEM

SYNTHESE DES DILUANTS

Référence Désignation Produits associés

1.775.5100
1.775.5000
1.991.1480(1-480) DILUANT POUR LAQUES PU DIRECTE 1.775.3X00
1.775.3X00
1.775.3X00

1.775.3X00
1.991.1490(1-490) DILUANT ACCELERE 1.775.3X00
1.775.3X00

1.775.1200

1.991.3208(1-208) DILUANT LENT POUR PU EXTRA 1.775.3X00
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SELEMIX®

SYNTHESE DES DURCISSEURS

Référence
1.959.1300(9-300)

1.959.3510(9-510)

1.959.4010(9-010)

1.959.4011(9-011)

1.959.4015(9-015)

1.959.4020(9-020)

1.959.4025(9-025)

1.959.4050

1.959.5065(9-065)

1.959.5080(9-080)

1.959.5090(9-090)
1.959.5120(9-120)

1.959.5130(9-130)

1.959.8110(9-110)

1.959.8470

1.959.8560(9-560)

1.991.5070(9-070)

1.991.5075(9-075)

1.995.5060(9-060)

MONOCOUCHE 2K
A ACCROCHE DIRECTE

Désignation Produits associés
DURCISSEUR POLYURETHANE GRAINE 1.775.1300
DURCISSEUR POLYURETHANE
POUR INTERIEUR 19654000
1.774.1300
. 1.774.1400
DURCISSEUR POUR EPOXY 1.774.1000
1.774.1200
1.774.1300
1.774.1400
DURCISSEUR RAPIDE POUR EPOXY 1.774.1000
1.774.1200
DURCISSEUR POUR EPOXY GRAINE 1.774.1100
2.704.044X
DURCISSEUR POUR APPRET EPOXY 2.704.0400/0401
1.771.2000
DURCISSEUR ACCELERE 2.704.044X
POUR APPRET EPOXY 2.704.0490
DURCISSEUR POUR APPRET EPOXY
RICHE EN ZINC 2.704.0490
DURCISSEUR LENT POUR 2.705.050x
POLYURETHANE EXTRA 1.775.1200
2.100.0090/ 2.100.0015
1.771.1000
1.775.1200
DURCISSEUR POUR ACRYLIQUE 2K 1.775.3X00
1.775.3X00
1.775.3200
DURCISSEUR ACRYLIQUE EXTRA RAPIDE 1.771.3000
DURCISSEUR ACRYLIQUE UHS RAPIDE
DURCISSEUR ACRYLIQUE
UHS EXTRA RAPIDE 1.771.2000
DURCISSEUR POUR FINITION 2.705.8050

1.781.1000/1.781.1100
1.781.1000/1.781.1100

DURCISSEUR POUR APPRET EPOXY

ANTICORROSION
DURCISSEUR 1.785.5300
POUR POLYURETHANE EXTRA 1.785.5200
DURCISSEUR 12';22';5(83
POUR LAQUES PU DIRECTES 1.775.3X00
DURCISSEUR UHS }'Zﬁ‘iﬁ)gg
POUR LAQUES PU DIRECTES 1.775.3X00
2.705.050x
, 1.775.1000
DURCISSEUR POLYURETHANE EXTRA 1.775.1100
1.775.1200
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APPRET
Antirouille ~ 7-810
Antirouille  7-810
Apprét 5 413
époxy
Apprét 443
époxy
Apprét 413
époxy
ApPret 5 413
époxy
Apprét ;413
époxy
Laquesa
accroche 7-53X
directe
Apprét
époxy 0-400
beige
Apprét
époxy 0-400
beige
Apprét
époxy 0-400
beige
Apprét
époxy HP  0-440
gris
Apprét
époxy HP  0-440
gris
Apprét
époxy HP  0-440
gris
ApPretPU - 559
teinté
ApprétPU 4 5o9
teinté
ApprétPU 4 5o0
teinté
ApprétPU 4 5o0
teinté

SELEMIX® SYSTEM

RECAPITULATIF SUPPORT

LAQUE

Laque
cellulosique
industrielle

Laque
synthétique a
séchage rapide

Laque époxy
brillante

Laque
polyuréthanne

Laque
polyuréthanne
extra

Laque
polyuréthanne
grainée

Laque
acrylique

Laque
polyuréthanne

Laque
polyuréthanne
extra

Laque
acrylique

Laque
polyuréthanne

Laque
polyuréthanne
extra

Laque
acrylique

Laque
polyuréthanne

Laque
polyuréthanne
extra

Laque
polyuréthanne
grainée

Laque
acrylique

7-610

7-410

7-510

7-512

7-513

7-110

7-510

7-512

7-110

7-510

7-512

7-110

7-510

7-512

7-513

7-110

Tole noire
Tole noire | d‘acier
d‘acier avec
calamine

Polyester

Tole pré- | Alliages renforcé Anciens
laquée légers avecfibres| revétements

de verre

Tole Tole
électrozinguée / | zinguée
Acier galvanisé | achaud

Tole d'acier
Tole d'acier|  avec
corrosion

les cases colorées sont des supports compatibles / les cases blanches sont des supports incompatibles
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SELEMIX®SYSTEM

RECAPITULATIF PERFORMANCE SELEMIX® SYSTEM

APPRET
Antirouille 7-810
Antirouille 7-810
Antirouille 7-810
Antirouille

7-820
extra
Antiroui
ntirouille 2820
extra
Antiroui
ntirouille 2.820
extra
Antirouill
n.tlrcl>U| .e 7035
teinté gris 2.707.0800
RAL R
7-810 +
7-610
Appré
,ppmt 7-413
époxy
Appré
,ppret 7-413
époxy
Appré
,ppret 7-413
époxy
Appré
,ppret 7-413
époxy
Appré
,ppret 7-413
époxy
Abpré
,ppm 7-413
époxy
Apprét
époxy 7-414
vinyle
Apprét
époxy 7-414
vinyle
Apprét
époxy 7-414
vinyle
Appré
_ Appret 0-400
époxy beige

Laque cellulosique indus-
trielle

Laque synthétique
a séchage rapide

Laque synthétique
a séchage extra rapide

Laque cellulosique
brillante extra

Laque synthétique
a séchage rapide

Laque alkyde-chlorée

Laque synthétique
a séchage rapide

Laque 1K accroche directe
sur acier

Laque époxy brillante

Laque polyuréthanne

Laque polyuréthanne extra

Laque polyuréthanne grainée

Laque acrylique

Laque acrylique UHS

Laque époxy-vinyle

Laque époxy brillante

Laque polyuréthanne extra

Laque époxy grainée

Laques PU a accroche directe
(appliquées directement sur
tole nue)

Laque polyuréthanne

7-310

7-610

7-649

7-330

7-610

7-910

7-610

7-410

7-510

7-512

7-513

7-110

7-120

7-420

7-410

7-512

7-411

7-5xx

7-510
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Vitesse

process

*X¥

%

*%

**

*%

*%

XXXK

*%

XXX

*%%

XXX

XXX

XXX

*%

**

*XK

XXX

XXXK

XXX

Protec-
tion

*%

*%

*%

*%

*%

Aspect

*%

**

*%

*%

*%

*%

KAXX

KKK

*%

*%

*%

AXXK

XXKXK

*%%

*%

XXX

PARTICULARITE

Systéeme 1K

Systéeme 1K

Systéme 1K

Systéme 1K

Systéme 1K

Systéme 1K. Trés bonne
résistance en atmos-
phére humide et acide

Systéme 1K
monocouche sans
apprét
Systéeme 1K
monocouche sans
apprét

Apprét teintable

Apprét teintable

Apprét teintable

Apprét teintable / ex-
cellent aspect de finition

Apprét teintable / ex-
cellent aspect de finition
/ mode bas COV

Apprét teintable
relaquable jusque 2 mois
sans pongage

Apprét teintable
relaquable jusque 2 mois
sans pongage

Apprét teintable rela-
quable jusque 2 mois
sans pongage
Excellente résistance aux

agents chimiques

Systéme monocouche
sans apprét. Existe en
version bas COV

Excellent rapport prix /
performances



SELEMIX®SYSTEM

RECAPITULATIF PERFORMANCE SELEMIX® SYSTEM

o Vitesse >
N APPRET Aspect | Cout PARTICULARITE
cycle process
Apprét Excellent rapport prix /
, i . 0-400 Laque polyuréthanne extra 7-512 el il i i PpOrTtP
époxy beige performances
Apprét Excellent rapport prix /
25 , PP . 0-400 Laque polyuréthanne grainée ~ 7-513 *rx *hx wxx *x PPOTEP
époxy beige performances
N Excellent rapport prix /
Apprét X
26 i . 0-400 Laque acrylique 7-110 Fxx Fxx HHRX ** performances. Excellent
époxy beige .
aspect de finition
Excellent rapport prix /
Apprét erformances. Excellent
27 , PP K 0-400 Laque acrylique UHS 7-120 *x% wxE i ** P .
époxy beige aspect de finition /
mode bas COV
Apprét 0-440 / Systéme "Hautes Per-
ppre - .
28 Laque polyuréthanne 7-510 *rx i *x ** formances" : excellente
époxy HP 0-441 que poly L o
résistance anticorrosion
Apprét 0-440/ Systéme "Hautes Per-
ré -
29 . o Laque polyuréthanne extra 7-512 ekl R o o formances" : excellente
époxy HP 0-441 - ’ -
résistance anticorrosion
Apprét 0-440 / Systéme "Hautes Per-
ppré - . .
30 Laque polyuréthanne grainée ~ 7-513 bl i *rk ** formances" : excellente
époxy HP 0-441 quepoly 9 o eelen
résistance anticorrosion
Systéme "Hautes Per-
A st 0-440 / formances" : excellente
re =
31 , . Laque acrylique 7-110 *rx i i * résistance anticorrosion
époxy HP 0-441
/ excellent aspect de
finition
Systéme "Hautes Per-
Apprét 0-440/ formances" : excellente
ré -
32 ) P Laque acrylique UHS 7-120 i EHEE HHEE * résistance anticorrosion
époxy HP 0-441
/ excellent aspect de
finition / mode bas COV
. Apprét PU trés garnis-
Apprét PU , i .
33 - 2.705.050x Laque polyuréthanne 7-510 il i i s sant, disponible dans 4
teintes
APPIELPU ) 205050x  Laque polyuréthanne2KUHS ~ 7-550 — — wox APPIELPU trés gamissant,
teinté I 4 disponible dans 4 teintes
. Apprét PU trés garnis-
Apprét PU , . )
34 — 2.705.050x Laque polyuréthanne extra 7-512 *rx Fhx wHx *x sant, disponible dans 4
teintes
. Apprét PU trés garnis-
Apprét PU . o -
35 teinté 2.705.050x  Laque polyuréthanne grainée  7-513 *rx *ax wHx i sant, disponible dans 4
teintes
Apprét PU trés garnis-
Apprét PU sant, disponible dans 4
36 pp. ) 2.705.050x Laque acrylique 7-110 *x% *xE HEEX ** . P
teinté teintes / excellent aspect
de finition
Apprét PU trés garnis-
N sant, disponible dans 4
Apprét PU . X
37 teinté 2.705.050x Laque acrylique UHS 7-120 *xE HxE i ** teintes / excellent aspect
einte de finition / mode bas
cov
Laque Apprét PU tres garnissant,
2.705.050x R 7-130 i ki kxid 2 disponible dans 4 teintes /
acrylique UHS finition mode garnissant
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SELEMIX® AQUA

RECAPITULATIF PERFORMANCE SELEMIX® AQUA

EQUIVALENCE
SYSTEME ¢ onorr | PREPARATION [ APPRET/ | LAQUEDE | FeRISSEUR | BROUILLARD CLASSEMENT DE RESISTANCE
PEINTURE DE SURFACE PRIMAIRE FINITION < CORROSION ET DE AUX UV
FILM SEC (M) APPARENTE DURABILITE
) s C3-Moyen /
Acier grenaillé Sa2.5 8-110 200 240hr Ca-Faible Excellente
. ma . C3-Haut / C4-Haut /
Acier grenaillé  Phosphatation * 8-110 70 720hr C5-1-Moyen Excellente
- . C3-Haut / C4-Haut/
Aluminium Sa2.5 8-110 70 756hr filiforme C5-1-Moyen Excellente
- . C3-Haut/ C4-Moyen /
Aluminium Poncage 8-110 70 504hr filiforme C5-I-Faible Excellente
Acier grenaillé Sa2.5 2.708.8851 8-553 100 300hr C3-Moyen/ Bonne
9 : thes C4-Faible
Aciergrenaillé  Poncage  2.708.8851 8-553 100 240hr Sy Bonne
9 a9 /08 CA-Faible
Aluminium Poncage  2.708.8851 8-553 100 300hr C3-Moyen/ Bonne
5ag /08 CA-Faible
Acier grenaillé  Galvanisation ~ 2.708.8851 8-553 100 300hr SHlimEng Bonne
9 /08 C4-Faible
Acier grenaillé Sa2.5 2.708.8851 8-863 100 300hr C3-Moyen/ Moyenne
9 : /08 CA-Faible 4
Aciergrenaillé  Poncage  2.708.8851 8-863 100 240hr i Moyenne
9 529 /08 C4-Faible 4
Aluminium Poncage  2.708.8851 8-863 100 300hr C3-Moyen/ Moyenne
5ag /08 C4-Faible 4
Acier grenaillé  Galvanisation ~ 2.708.8851 8-863 100 300hr €3-Mayen / Moyenne
C4-Faible
8-110 as C3-Haut/
Acier grenaillé Sa2.5 2.705.8050 topcoat 130 480hr C4-Moyen / Excellente
P C5-I-Faible
Aciergrenaillé  Poncage  2.705.8050 f(;LL%gts 130 240hr C3-Moyen / C4-Faible  Moyenne
- g - 8-110 as C3-Haut / C4-Moyen /
Acier grenaillé  Galvanisation ~ 2.705.8050 topcoat 130 480hr C5-I-Faible Moyenne
Inox Sa2.5 2.705.8050 s Ulwes 130 Tests en cours Excellente
: e topcoat
. 8-110as . C3-Haut / C4-Haut /
Aluminium Sa2.5 2.705.8050 topcoat 130 1008hr filiforme C5-I-Moyen Excellente
Aluminium Poncage 2.705.8050 8-553 130 504hr filiforme C3—Hacu;_/l_%;|irgleoyen/ Bonne
. - C3-Haut/ C4-Moyen /
Acier grenaillé Sa2.5 2.705.8050 8-553 130 480hr C5-1-Faible Bonne
Acier grenaillé Poncage 2.705.8050 8-553 130 240hr i Bonne
9 cag /93 C4-Faible
Acier grenaillé  Galvanisation ~ 2.705.8050 8-553 130 480hr C3—Hacu;_/l_(FZ;IirgI:yen/ Bonne

*Nous consulter
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TABLEAU DE MATAGE SELEMIX® SYSTEM

Les niveaux de brillant ci-dessous correspondent a des épaisseurs de film de 40-50 microns
Les niveaux de brillant dépendent des couleurs utilisées et des conditions d’application

VERNIS

SEMI-MAT

SELEMIX®SYSTEM

SEMI-BRILLANT

BRILLANT

2.100.0015 (Mat):

100%

95%

85%

2.100.0090 (Brillant):

5%

15%

100%

LAQUES CELLULOSIQUES
SEMI-MAT SEMI-BRILLANT BRILLANT
Laque 7-320 80 60 40
Laque 7-330 20 40 75
Teintes de base 20 20 20 25
BRILLANT A 60° 10-20 20-30 40-50 80-90

avec le durcisseur 9-060:

LAQUE

POLYURETHA

AQUES EPOXY
SEMI-MAT SEMI-BRILLANT BRILLANT
Laque 7-412 80 60 50
Laque 7-410 10 20 70
Teintes de base 20 30 30 30
BRILLANT A 60° SECHAGE AIR:
Application sans apprét 10-15 40-50 75-85 >90
Application sur apprét 15-20 55-65 75-85 >90
SECHAGE 1h A 50-60°C:
Application sans apprét 20-25 50-60 80-90 >90
Application sur apprét 25-30 65-75 80-90

MAT SEMI-MAT SEMI-BRILLANT BRILLANT
Laque 7-511 75 65 45
Laque 7-512 10 30 70
Teintes de base 25 25 25 30
BRILLANT A 60° SECHAGE AIR:
5-10 15-20 50-55 >90
SECHAGE 1h A 50-60°C:
15-20 25-30 55-60 >90
avec le durcisseur 9-080:
MAT SEMI-MAT SEMI-BRILLANT BRILLANT
Laque 7-511 75 65 45
Laque 7-512 10 30
Teintes de base 25 25 25
BRILLANT A 60° SECHAGE AIR:
15-20 \ 25-30 \ 55-60
SECHAGE 1h A 50-60°C:
25-30 35-40 60-65
LAQUES POLYURETHANE
avec le durcisseur 9-075:
MAT SEMI-MAT SEMI-BRILLANT BRILLANT
Laque 7-551 ? ? ? ?
Laque 7-550 ? ? ? ?
Teintes de base ? ? ? ?
BRILLANT A 60° SECHAGE AIR:
5-10 \ 15-20 \ 50-55 >90
SECHAGE 1h A 50-60°C:
15-20 \ 25-30 \ 55-60 >90
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SELEMIX®SYSTEM

TABLEAU DE MATAGE SELEMIX® SYSTEM

Les niveaux de brillant ci-dessous correspondent a des épaisseurs de film de 40-50 microns
Les niveaux de brillant dépendent des couleurs utilisées et des conditions d’application

LAQUES A SECHAGE RAPIDE

SEMI-MAT SEMI-BRILLANT BRILLANT
Laque 7-611 72 60 50
Laque 7-610 12 22 70
Teintes de base 25 25 25 25
Solution de siccatifs 6-530 3 3 3 5
BRILLANT A 60° 10-20 30-40 45-55 90-95

FINITION SYNTHETIQUE SECHAGE A 120°C

SEMI-MAT SEMI-BRILLANT BRILLANT
Laque 7-720 75 60 50
Laque 7-710 15 25 70
Teintes de base 25 25 25 25
BRILLANT A 60° 5-15 25-35 55-65 90-95

FINITION SYNTHETIQUE SECHAGE A 80°C
MAT SEMI-MAT SEMI-BRILLANT BRILLANT
Laque 7-750 75 60 50
Laque 7-740 15 25 70
Teintes de base 25 25 25 30
BRILLANT A 60° 5-15 20-30 50-60 90-95
APPLICA ION A LA BROSS

SEMI-MAT SEMI-BRILLANT BRILLANT
Laque 7-020 72 60 50
Laque 7-030 12 22 65
Teintes de base 25 25 25 30
Solution de siccatifs 6-530 3 3 3 5
BRILLANT A 60° 5-15 30-40 50-60 80-90
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SELEMIX® AQUA

TABLEAU DE MATAGE SELEMIX® AQUA

MAT SEMI-MAT SEMI-BRILLANT BRILLANT BRILLANT
Laques a séchage rapide
BRILLANT A 60° 10-20 20-30 50- 60 *>80 Ve Bg‘fi‘r’:s'e“’s
Laque 8-863 - 35 50 75% 85
Laque 8-864 75 40 25 -
Teintes de base 25 25 25 25* 15

Laques polyurethanes

BRILLANT A 60° 10-20 40-50 50-60 >80
Laque 8-552 - 24 30 60
Laque 8-853 60 36 30 -
Teintes de base 40 40 40 40

Laque a accroche directe

BRILLANT A 60° 10-20 30-40 40-50 60-70 >90
Laque 8-110 - 10 15 24 60
Laque 8-111 60 50 45 36 -
Teintes de base 40 40 40 40 40

directe 8-110 et 8-111

Les niveaux de brillant ci-dessus sont pour des épaisseurs de film de 40-50 microns pour toutes les laques excepté 60-70 microns pour les laques a accroche

Les niveaux de brillant sont trés dépendants des couleurs et des conditions d'application




SELEMIX®

RECAPITULATIF DES CLASSES DE CORROSION ISO 12944

Acier Sa25 Epoxy 7-413 Epoxy 7-410 195 C3-Moyen / C4-

Faible
i i C3-Haut/
Acier zingué Epoxy 7-413 Epoxy 7-410 200 C4-Moyen / C5-
I-Faible
] C3-Haut/
Acier Sa2.5 Epoxy 7-413 PU extra 7-512 200 C4-Moyen / C5-
I-Faible
’ C3-Haut/
Acier zingué Epoxy 7-413 PU extra 7-512 210 C4-Moyen / C5-
I-Faible
Acier Sa2.5 Epoxy 7-413 Acryl 7-110 220 C3-Moyen / C4-
Faible
C3-Haut/
Acier Sa2.5 PU 2.705.0500  PU extra 7-512 230 C4-Moyen / C5-
I-Faible
C3-Haut/
Acier zingué PU 2.705.0500 PU extra 7-512 240 C4-Moyen / C5-
I-Faible
C3-Haut /
Acier Sa2.5 PU 2.705.0500  Acryl UHS 7-120 230 C4-Moyen / C5-
I-Faible
C3-Haut/
Acier zingué PU 2.705.0500  PU directe 7-53x 240 C4-Moyen / C5-
I-Faible
C3-Haut /
Acier Sa2.5 PU directe 7-53x 160 C4-Moyen / C5-
I-Faible
C3-Haut/
Acier zingué PU directe 7-53x 180 C4-Moyen / C5-
I-Faible
. Epoxy . n
Acier Sa2.5 2.704.0490 2.704.044x Acryl garn 7-130 300 C5-I-Haut
Acier Sa2.5 2.704.0490 PU directe 7-53x 300 C5-I-Haut
. Epoxy . o
Acier Sa2.5 2.704.044x Acryl garn 7-130 300 C5-I-Haut
o Epoxy : "
Acier zingué 2.704.044x Acryl garn 7-130 270 C5-I-Haut
. Epoxy : "
Acier Sa2.5 2.704.044x PU extra 7-512 250 C5-I-Haut
S Epoxy ) "
Acier zingué 2.704.044x PU extra 7-512 250 C5-I-Haut

Immeubles chauffés avec atmosphére saine
(bureaux, écoles, commerces, hotels)

Atmosphére avec faible niveau de pollution (zones Immeubles non chauffés et sujets a la condensation
urbaines) (dépots, magasins, salles de sport)

Atmosphére urbaine et industrielle, pollution
modérée au SO2, zones cotieres avec salinité
modérée

Ateliers de production tres chargés en humidité. Possible pollution de I'air (usines
alimentaires, blanchisseries, brasseries)

Zones industrielles, zones cotieres avec

S " Industrie chimique, piscines, chantiers navals
salinité modérée

Zones industrielles avec taux d’humidité

o o . . Immeubles ou zones avec condensation permanente et taux de pollution élevé
élevé et atmosphére agressive

Zones cotieres ou offshores avec sanité élevée Immeubles ou zones avec condensation permanente et taux de pollution élevé

Catégories de périodes de durabilité : HAUT = > 15 ans MOYEN =5a 15 ans FAIBLE=2a5ans
Au-dela de ces périodes, une maintenance des piéces est requise
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EQUIPEMENT DE PROTECTION INDIVIDUELLE

Protégez-vous

LES DANGERS PRINCIPAUX LIES AUX METIERS
DE LA PEINTURE SONT CLASSES EN 8 CATEGORIES :

- Les poussiéres produites lorsque de larges particules sont brisées en fines particules (exemple : pongage, meulage...)

- Les brouillards, fines goutelettes formées par atomisation ou condensation de produit (exemple : pulvérisation)

- Les fumées issues du métal vaporisé par une forte température qui se condense ensuite en fines particules (exemple : soudure)
- Les gaz et vapeurs qui restent en suspension dans 'air. ils proviennent de I'évaporation d'une substance (exemple : dégraissage)

- Le niveau sonore : bruits générés par les appareils, les outils (exemple : pongage...)

- Les liquides dangereux : solvants, produits chimiques, issus de la manipulation des produits

« Les chutes d’'objets : impact sur les pieds lors de la manipulation ou du transport d'objet

« Les objets coupants : lors de la manipulation de téles, de flts, de piéces coupantes, fines ou abrasives

o M

A CHACUNE DE CES CATEGORIES DE DANGERS CORRESPONDENT ﬂ————w,_fﬂ
4 FAMILLES DE PROTECTION INDIVIDUELLE QUI DOIVENT TOUJOURS
ETRE UTILISEES, SANS EXCEPTION AUCUNE :

- 1. Protection respiratoire : filtres a poussiéres / fumées ou a gaz / vapeurs /
brouillard, ou masque a adduction d'air.
Utiliser le type de masque adapté

- 2. Protection physique : port de combinaison (brouillard, poussiéres) antistatique,
port de chaussures de sécurité aux normes,
port de gants en nitrile lors de travaux de peinture,
de gants a haute résistance aux solvants lors
de la manipulation prolongée de solvants et de gants
anti-coupures lors des manipulations d'objets.

- 3. Protection oculaire : porter des lunettes de protection ou un masque
a adduction d‘air

« 4, Protection auditive : port de bouchons auditifs si le niveau sonore
est supérieur a 80 dB

*Nous consulter

ATTENTION

En complément de ces protections individuelles, toujours consulter et respecter la fiche de données de
sécurité a jour et travailler sous aspiration en cabine, dans le respect de la fiche technique.Utiliser des
ponceuses aspirantes. Ne jamais manger ni boire sur le lieu de travail

et lors de la manipulation des produits. Nos produits ne sont destinés qu'aux professionnels.
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COULEUR CONSEIL
Tel: 0141477992
Fax:0141477989
couleur@ppg.com

SERVICE CLIENTS

Tel: 0141477979
Fax:014147 7982
serviceclients@ppg.com

CENTRE DE FORMATION
Tel:01 41472120
Fax:014147 2125
formation@ppg.com

COLORIT

Tel : 03 26 06 98 00

Fax:03 26 06 0501
ppgrefinishfrance@ppg.com

Nous protégeons et
embellissons le monde.”

ASSISTANCE TECHNIQUE
Tel : 0141477995
Fax:014147 2125

SIEGE SOCIAL

Tel: 0141472300
Fax:014147 2301

Web : http://fr.SELEMIX®.com/fr

SYSaTEM

Le logo SELEMIX® et le logo PPG sont des marques déposées et « Nous protégeons et embellissons le monde » est une marque de PPG Industries Ohio, Inc.

© 2017 PPG Industries, tous droits réservés.



